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ÚVOD 

 

Pąístroje pro ąízení svaąovacího proudu série Mega byly vyvinuty pro oblast odporové svaąovací techniky. 
 
Díky univerzální konstrukci a komplexním možnostem pąizpčsobení mohou pokrýt mimo jiné následující 
oblasti nasazení: 
 
 

 - jednotlivé bodovky 
 - mnohobodová svaąovací zaąízení 
              - svaąovací roboty 
 - elektrická kaskáda s až 12 transformátory 
 - pneumatická kaskáda s až 6 svaąovacími válci 
 - 2-fázový stejnosměrný a stąídavý proud 
 - 3-fázový stąídavý proud 
 - paralelní svaąování s 3 výkony 
 - provozní režimy: jeden bod, sériový bod, svar, 
    svar s 3 nastavitelnými výkony 
 

 
Pąi vývoji jsme vědomě zohlednili již existující ąídící pąístroje svaąovacího proudu a opětovně využili 
komponenty a ovládací prvky, které se již osvědčily v praxi. 
 

Ąízení svaąovacího proudu Mega se vyznačuje jednoduchou obsluhou, spolehlivostí a vysokou flexibilitou. 
Následující body poskytují pouze dílčí pąehled o rozmanitosti jeho funkcí: 
 
 

- kompaktní konstrukce 
- 19"-konstrukce, 3HE, 84TE nebo 42TE 
- proudové prčběhy s až 7 takty nebo 13 takty 
- až 256 programč 
- 13 vstupč, 12 výstupč, beznapěċové a programovatelné 
- 2x20 znakový textový displej, také v cizích jazycích 
- měąení   primárního a sekundárního proudu, 
    napětí elektrod, dráhy, tlaku, síly 
- monitorování procesu 
- regulace procesu 
- dokumentace procesu pąes tiskárnu nebo PC 
- propojení do sítě / ovládání pąes osobní PC 

 
 
Pokročilá technika vyžaduje neustálý další vývoj i v oblasti ąízení svaąovacího proudu. Vždy rádi pąivítáme 
impulzy z praxe, včetně pąipomínek k tomuto popisu. 
 
Doufáme, že tato dokumentace umožní snadný vstup do možností ovládání a použití ąízení svaąovacího 

proudu Mega. 
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OVLÁDACÍ PRVKY 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

*) 
↑ a ↓ současně: 
první obrazovka 
aktivního tlačítka 

 
 Tlačítka: 
Klíč. spínač: 

pozice 
 

Parameter 
 

Info 
 

Installation 
 

Progr. 
Provozní režim, 

svaąovací parametry, 
potlačené obrazovky, 

všechny param. 
nastavitelné 

Měąené hodnoty, počítadla, 
provozní hodiny, Ser.-č., 

cosϕ, 
potlačené obr., 

všechny param. nastavitelné

Provést seąizovací svaąování 
(světelná dioda musí blikat) 

 
Param. 

jako pod „Progr.“ 
 

proudové parametry a 
provozní režim nejsou 

nastavitelné 

jako pod „Progr.“ 
 

proudové parametry nejsou 
nastavitelné  

Zpracovat paměċovou kartu, 
výstup na tiskárnu, 
potlačit obrazovky, 

instalační menu se základním 
výběrem obrazovek 

 
Auto 

jako pod „Progr.“ 
parametry a provozní 

režim nejsou nastavitelné 

jako pod „Progr.“ 
 

parametry nejsou 
nastavitelné 

Zobrazení prčběhu svaąování 

 

Datová karta: 
Data zálohovat, kopírovat 

Displej: 
2x20 znakč 

Klávesnice: 
Změna parametrč 

*=navolení parametru 
#=navolení obr. 

(aktivní parametry blikají) 

Tlačítka +/-: 
Změna parametrč 

Šipky vlevo/vpravo: 
navolení parametrč 

(aktivní param. blikají) 

Šipky vpąed/zpět: 
navolení obr.*) 

Tlačítko 0/1: 
zap = prčběh s proudem 

bliká nebo vyp=prčběh bez proudu 
(a zobrazení prčběhu proudu) 

Klíčový spínač: 
Progr.=všechny parametry 
nastavitelné a seąizovací svaąování 
Param.=jen bezproudové 
parametry nastavitelné 
Auto =autom. provoz 
 parametry nejsou nastavitelné 

   (viz také níže) 

Tlačítko Quit: 
Potvrzení pąíkazč či 

hlášení 

D-konektor 9 pol., 
zásuvka: rozhraní 

RS232/RS422 pro pąenos 
dat

Tlačítka Parameter, Info, 
Installation: 

viz níže 
(volba obr. také  

opakovaným tisknutím)
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UVEDENÍ DO PROVOZU 

PODMÍNKY PĄIPOJENÍ 

 
Obsazení pąipojovacích konektorč a zásadní pąipojení je patrné ze schématu pąipojení v pąíloze. 
Jednotlivě jsou to tyto: 
 

- kontakt pąipravenosti k provozu*) +24V a 0V24, eventuálně pąes spínač 
 -     s proudem/bez proudu - vstup *) nebo drátový mčstek 
 -     tlačný kontakt - vstup *) nebo drátový mčstek 

- start - vstupy *) Start 1-8 pąímo nebo  
pąedvolba startu 1-255 s odděleným startem 

- potąebné výstupy: blokovací kontakt VK, krokový kontakt FK, výstupy pro ventily V1-6, +24V=, 
24,42,220V≈ 

 
 *) volitelně spínající +24V nebo 0V24, 
 vstupy mohou být napájeny pąes ąízení nebo napą. pąímo z programovatelného ąízení SPS (pąíkon: 
10mA na vstup). 
 
Pro externí komponenty je k dispozici stejnosměrné napětí +24V / 1A. 
 
Veškeré stavy vstupč a výstupč jsou zobrazovány světelnými diodami na zadní straně pąístroje. 
 
Ąízení prosím instalujte podle místně platných bezpečnostních pąedpisč. 
Zkontrolujte ještě jednou všechny spoje a šroubové spoje podle schémat pąipojení. 

POJISTKY 

 
Na spodní pąipojovací desce na zadní straně pąístroje s konektory X3 a X4 jsou umístěny dvě pojistky 
(5x20mm / 250V). 
 
 - F1 napětí ventilu: 1AMT pąi 24V≈; 0,63AMT pąi 42V≈; 0,16AMT pąi 220V≈ 
 - F2 +24V externí:  1AMT 
 
Napájecí napětí jsou rovněž zobrazována světelnými diodami na zadní straně pąístroje. 
 
Další pojistky se nachází na výkonovém stupni ąízení: 
 
 5x20 mm 250V    6,3x32 mm 500V 
-F3 napětí ventilu jako F1  -F7 1,25AT rozeznávání točivých polí (3-f.)   
 -F8 1,25AT napájení 
 

-F4 2,5AMT napájení Mega int. -F9 1,25AT napájení 
-F5 1,6AMT  +24V externí   
-F6 0,5AMT +15V interní  
  
Pozor: Pojistky F1 a F3 mají pąi expedici hodnotu 
  1AMT pro napětí ventilu 24V≈. 
Pąi jiném napětí ventilu prosím bezpodmínečně pąizpčsobte pojistky! 
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Nyní mčžete zapnout síċové napětí. 
Ąízení provede nejprve autokontrolu. Pokud jsou splněny všechny zásadní podmínky pąipojení jako napą. 
uzavąený kontakt pąipravenosti k provozu nebo směr otáčení u tąífázových zaąízení, objeví se následující text 
nebo poslední obrazovka pąed vypnutím ąízení: 
 
 
 
 
 
 
Označení V1.14 odkazuje na číslo verze  ąízení. To by mělo souhlasit s tímto návodem k obsluze (viz níže). 
Ąízení je dodáváno se standardním nastavením. To lze na pąístroji individuálně pąizpčsobit (viz instalační 
menu na straně). 
 
Jednotlivé obrazovky ąízení jsou sdruženy do skupin a navolí se tlačítky Parameter, Info a Installation. 
Další obrazovku skupiny dostaneme 
 - opětovným stisknutím stejného tlačítka 

- tlačítkem vpąed  ↓ , nebo pro pąedchozí obrazovku tlačítkem zpět  ↑ 
 - ( ↑ a ↓ současně: první obrazovku aktivního tlačítka ) 
 - klávesou # na klávesnici 
 
Pokud stisknete tlačítko Parameter, objeví se napą. toto zobrazení: 
 
 
 
 
 
 
 
V horním ąádku se objeví číslo programu Pr. (0-255 podle typu pąístroje, pąičemž program 0 se používá ke 
kopírování parametrč do všech programč). 
Číslo trafa se zobrazuje pouze u ąízení pro více transformátorč (2-12) v elektrické kaskádě nebo pąi paralelním 
svaąování se tąemi výkony. Hodnota proudu v kA vyplývá z měąení proudu (pokud je k dispozici, viz také pod 
heslem měąení proudu) nebo ze zadatelného pąevodového poměru v instalačním menu ąízení. 
Ve spodním ąádku je parametr svaąovacího proudu s minimální hodnotou 1%. 
Parametr aktivní k nastavení na displeji bliká, pąestavení se provádí pomocí 
  - tlačítka  +  nebo  - 
  - kláves 0 - 9 na klávesnici 
 
Navolení dalšího nastavitelného parametru pomocí 
 
   - tlačítka vlevo  ←  nebo tlačítka vpravo  → 
   - klávesy *  na klávesnici 
 
Dbejte prosím na to, že zvolení parametru závisí také na pozici klíčového spínače. 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

   S  .  E  .  R .         # 0 8 0 M  
 
 M  E   G  A   1      V  1  .  1  4  

 

 P  r  .    1   T  r  .  1           5  k  A  
 
 S  v a U o v a c í  p r o u d      1  %  
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POTLAČENÍ OBRAZOVEK  

 
Parametry / obrazovky, které nepotąebujeme neustále, lze potlačit, zčstávají však nadále aktivní 
s nastavenými hodnotami. 
Pod tlačítky Parameter a Info se nachází následující text: 
 
 
 
 
 
 
Text ne bliká. Tlačítkem  +  nebo  -  či klávesami 0 - 9 na klávesnici lze tyto parametry nastavit na ano. 
Opětovným stisknutím aktivního tlačítka (Parameter nebo Info) se po každém stisknutí zobrazí potlačené 
obrazovky se svými parametry. Nastavení parametrč je samoząejmě možné obvyklým zpčsobem (dbejte na 
pozici klíčového spínače). 
 
Výběr obrazovek se provádí tlačítkem Installation pąi pozici klíčového spínače na „Param.“. 
 
 
 
 
 
 až se objeví následující zobrazení: 
 
 
 
 
 
 
Text ne bliká. Tlačítkem  +  nebo  -  či klávesami 0 - 9 na klávesnici lze tento parametr nastavit na ano. 
Zobrazení se změní na: 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

106 
 
 
zap* 

běžná čísla a text parametru / obrazovky
 
zap*  nebo  vyp* 

*vyp* = obr. se objeví pouze pod 
bodem 

„Potlačené obrazovky“ 
(viz výše) 

Opětovným tisknutím tlačítka Installation se po každém stisknutí zobrazí další parametry/obrazovky a jejich 
stav. 
Změnit: navolit zap* (musí blikat) a tlačítkem – změnit na  vyp*. 
Obrazovky, které zásadně nepotąebujeme, lze vybrat v instalačním menu. Tyto obrazovky jsou pak vypnuty se 
svými minimálními hodnotami a nejsou již aktivní; viz strana 28. 

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: Param. 

 

 P o t l a č e n é          
 o b r a z o v k y   ?        n  e  
 

 

 A  k  t  i  v n í  o b r a z o v k y       
   
 p o t l a č i t  ?           n  e  

 

 1 0  6  *        C e l k .  o d c h .  
 
 z a p  *    n a p Č t í        +  



Parametry / informace u ąízení se 7 časy 
 

V1.14 14 

PARAMETRY / INFORMACE U ĄÍZENÍ SE 7 ČASY  

 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze pąi elektrické kaskádě 

Provozní režim jednotlivý bod/sériový bod/svar opce 3-výkonový svar

Doba pąítlaku  0-99 period

Prodloužení 1. doby pąítlaku o 0-99 period pouze u sériového bodu

Svaąovací proud 1-99% zobrazení je možné také v kA

Doba proudu 0-99 per.; do 10 v 0,5 per. opce do 9000 period

Nárčst proudu 0-15 period leží v mezích doby proudu *)

Impulzy s pauzou 1-15 impulzč, 0-99 per. pauza

Pokles proudu 0-99 period navíc po době proudu

Doba následného pąidržení  0-99 period

Doba otevąení 1-99 period pouze u sériového bodu

Výkon (Výk.) 1-99%, -- = neaktivní max. výkon (ochrana nástroje)

 
Potlačené obrazovky, 
ne (bliká) 
 
pomocí + nebo 0-9 nastavit na 
ano, potom 
tlačítko Parameter nebo # 

Zde mčžeme uložit parametry / obrazovky, které nepotąebujeme 
neustále. Zčstanou dále aktivní s nastavenými hodnotami. 
Výběr obrazovek se provádí tlačítkem Installation pąi pozici klíčového 
spínače na „Param.“. 

 *) Pąi změnách doby proudu se nárčst pąípadně automaticky koriguje po 10 sekundách nebo 
po změně obrazovky, protože leží v mezích doby proudu.   
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Počítadlo bodč 0-65000

Provozní hodiny / Datum / čas 

Číslo série / Číslo sítě 

cos phi 0-1 pouze u měąení proudu /napětí 

Úhel (úhel toku proudu) 0-180° maximum posledního svaąování 

 
Potlačené obrazovky, 
ne (bliká) 
 
pomocí + nebo 0-9 nastavit na 
ano, pak tlačítko Parameter nebo 
# 

Zde mčžeme uložit parametry / obrazovky, které nepotąebujeme 
neustále. Zčstanou dále aktivní s nastavenými hodnotami. 
Výběr obrazovek se provádí tlačítkem Installation pąi pozici klíčového 
spínače na „Param.“. 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Info 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 
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PARAMETRY / INFORMACE U ĄÍZENÍ SE 13 ČASY  

 
 
 
 
 
 

Parametr / Obr.  Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu)  0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa)  1-12 pouze u elektrické kaskády

Provozní režim  jednotlivý bod/sériový bod/svar opce 3-výkonový švový svar

Doba pąítlaku  0-99 period

Prodloužení 1. doby pąítlaku o  0-99 period pouze u sériového bodu

Proud pąedehąevu ne 1-99% zobrazení možné také v kA
Doba pąedehąevu u 0-99 per.; do 10 v 0,5 per. opce do 9000 period
Nárčst pąedehąevu svaru 0-15 period leží v mezích doby pąedehąevu *)
Svaąovací proud  1-99% zobrazení možné také v kA

Doba proudu  0-99 per.; do 10 in 0,5 per. opce do 9000 period

Nárčst proudu  0-15 period leží v mezích doby proudu *)

Impulzy s pauzou  1-15 impulzč, 0-99 per. pauza

Pokles proudu  0-99 period navíc po době proudu

Doba zpětného chlazení  1-99 period

Následný ohąívací proud ne 1-99% zobrazení možné také v kA
Doba následného ohąevu u 0-99 per.; do 10 v 0,5 per. opce do 9000 period
Nárčst následného ohąevu svar

u 
0-15 period leží v mezích doby následného 

ohąevu *) 
Pokles následného ohąevu  0-15 period
Doba následného pąidržení  0-99 period

Doba otevąení  1-99 period pouze u sériového bodu

Výkon (Výk.)  1-99%, -- = neaktivní max. výkon (ochrana nástroje)

 
Potlačené obrazovky, 
ne (bliká) 
 
pomocí + nebo 0-9 nastavit na 
ano, pak tlačítko Parameter nebo 
# 

Zde mčžeme uložit parametry / obrazovky, které nepotąebujeme 
neustále. Zčstanou dále aktivní s nastavenými hodnotami. 
Výběr obrazovek se provádí tlačítkem Installation pąi pozici klíčového 
spínače na „Param.“. 

         *) viz 7-časové ąízení 
 
 
 
 

Parametr / Obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Počítadlo bodč 0-65000

Provozní hodiny./ číslo série/ datum/ čas

cos phi 0-1 pouze pąi měąení proudu /napětí

Úhel (úhel toku proudu) 0-180° maximum posledního svaąování 

Potlačené obrazovky, 
ne (bliká) 
 
pomocí + nebo 0-9 nastavte na ano, pak 
tlačítko Parameter nebo # 

Zde mčžeme uložit parametry / obrazovky, které nepotąebujeme 
neustále. Zčstanou dále aktivní s nastavenými hodnotami. 
Výběr obrazovek se provádí tlačítkem Installation pąi pozici 
klíčového spínače na „Param.“. 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Info 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 
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PARAMETRY / FUNKCE 

LINEÁRNÍ STEPPER 

Instalační menu č.: 25,26,27,28 
 
Změna proudu probíhá u každého bodu, začíná s proudovou hodnotou nastaveného svaąovacího proudu. 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Výstraha stepperu 0-999 body pąed koncem stepperu

Konec stepperu  0-30000

Step 1, body, % 0-30000 bodč, 1-99% 0 bodč = neaktivní 

Step 2, body, % 0-30000 bodč, 1-99%

Step 3, body, % 0-30000 bodč, 1-99% pąi změnách se pąi opuštění 
obrazovek stepperu automaticky 

nově seąadí body stepperu ve 
vzestupném poąadí  

Step 4, body, % 0-30000 bodč, 1-99%  

Step 5, body, % 0-30000 bodč, 1-99%  

Step 6, body, % 0-30000 bodč, 1-99%  

Step 7, body, % 0-30000 bodč, 1-99%  

Step 8, body, % 0-30000 bodč, 1-99%  (pąi svaru pouze 3 body stepperu!) 

Vymazat všechna počítadla 
stepperu? 

ano/ne nastavit na ano, tlačítko „QUIT“ 

 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Počítadlo stepperu 0-30000

(Viz také pod "resetovat stepper") 

Změní-li se proud jednoho bodu, pąizpčsobí 
se následující body automaticky o stejnou 
hodnotu. 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Info 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 

40 

50 

60 

70 

Proud % (kA) 

Step 1 Step 2 Step3 Step 4 Step 5 Step 6 Step 7 Step 8

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 Pkt.

Výstraha: napą. 500 bodč
pąed koncem stepperu 

Stepper 
konec: z.B. 
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TLAKOVÝ PROGRAM P2 A P3 

Instalační menu č.: 5,6 
 
Dva programovatelné výstupy. Okamžik zapnutí a vypnutí lze pro každý program dosadit do libovolné periody 
prčběhu programu (viz poznámky) a je automaticky kontrolován resp. korigován. 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr.0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tlak P2 zap doba pąítlaku až doba následného 
pąidržení

VHZ = doba pąítlaku 

Tlak P2 vyp doba pąítlaku až doba následného 
pąidržení

VWZ = doba pąedehąevu 

Tlak P3 zap doba pąítlaku až doba následného 
pąidržení

SZ = doba proudu 

Tlak P3 vyp doba pąítlaku až doba následného 
pąidržení

RKZ = doba zpětného chlazení 
NWZ = doba následného ohąevu 
NHZ = doba následného pąidržení  

TISKÁRNA - VÝSTUP 

Instalační menu č.: 30,109 
 
Možnost tisku parametrč programu a možnost protokolu pąi funkci ąízení jakosti (QSF) na tiskárně pąes 
rozhraní RS232. 

Rozhraní RS232 je v ąízení Mega standardně umístěno na pąední a zadní straně pąístroje. 
 
 
 
 
 
Propojte prosím ąízení s Vaší sériovou tiskárnou. 
 

Parametry / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Výstup tiskárny 
 
Identifikace:                   0000 

0-9999
obsluha = číslo měsíce zobrazení 

data na ąízení

 
tlačítkem +/- nebo klávesnicí 0-9, 
pak tlačítkem Installation nebo # 

Tisk protokolu vyp vyp / zap
zap:   každé 1.-250.    svaąování

+ 0-249 svaąování
nebo jen chybná svaąování

 

Sestava protokolu jako 
stąední hodnoty pro U / I 

pčlvlny pro U / I 
stąední hodnoty úzké pro U / I 

regulační karta pro U / I 

ano / ne
ano / ne
ano / ne
ano / ne

 

Výtisk pomocí Quit 
Program 1 

Všechny programy 
Instalace 

0-256
 

podle typu pąístroje 
tlačítko Quit, 

data se vytisknou 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: Param. 
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PARAMETRY / OPCE 

MEMORY CARD - PAMĚĊOVÁ KARTA 

Instalační menu č.: 104 
 
Slouží k zálohování dat a pąenosu dat do jiných ąízení. 
 
 
 
 
 
 
Zasuňte do otvoru paměċovou kartu, kterou chcete zpracovat (zkosenou stranou dolč). 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Memory Card zpracovat ? ano/ne nastavit ano tlačítkem + nebo 
klávesami 0-9, pak tlačítko 

Installation nebo # 
číst  číst / psát  

všechny programy všechny progr. nebo: programy 
MEGA 0-256

programy karty 0-256

podle typu pąístroje 

 ostatní parametry
instalace

 

 
z/na Memory Card 

dále tlačítkem Installation nebo # 

Memory Card 
Spuštění tlačítkem Quit 

tlačítko Quit, 
data se zpracují 

 
 
 

PROPORCIONÁLNÍ VÝSTUP 1 A 2 

 Instalační menu č.: 70,71 
 
Pąídavná karta se dvěma programovatelným výstupy stejnosměrného napětí pro každý program k ąízení 
proporcionálních ventilč. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Prop. výst.1 0-9,9 V nastavitelné i v dekanewtonech daN  

Prop. výst.2 0-9,9 V -“- 

Prop. výst.1 2-9,9 V minimální hodnota 2 V, také v daN 

Prop. výst.2 2-9,9 V -“- 

Tlačítko 
Installation 

Tlačítko 
Parameter 

Klíčový spínač: Param. 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné
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PNEUMATICKÁ KASKÁDA  

 Instalační menu č.: 45,2,8 
 
Naprogramovat lze až 9 procesních kaskád. V každém procesu mčže proběhnout až 60 programč za sebou, 
pąičemž každému programu lze pąiąadit jeden výstup k ąízení svaąovacího válce (ventil V1 - V6). Start procesč 
1-9 se provádí jako u běžného navolení programu (číslo startu odpovídá číslu procesu). 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Provozní režim jednotlivý bod/sériový bod/
svar/pneumat.kaskáda

prčběh pouze v provozním režimu
pneumat. kaskáda

Pneumat.kaskáda č. 1 1-9  

Krok 1 1-60  

s Pr. (číslo programu) 0-255, -- = bez podle typu pąístroje
je možné zadání stejných programč 

v několika krocích
Doba pąepnutí 1-99 period pauza mezi kroky

Tlačítko 
Parameter 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné
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3-VÝKONOVÝ ŠVOVÝ SVAR 

 Instalační menu č.: 108 
 
Tento svarový program obsahuje tąi odděleně nastavitelná nastavení proudu. Pąi pąechodu z jednoho výkonu 
na druhý lze pracovat s nárčstem proudu resp. s poklesem proudu. 
Pozor!  Kalibrace svaru se provádí s největším ze tąí výkonč,  
nezávisle na externím výběru výkonu. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Provozní režim                    Svar Jednotlivý bod/sériový bod/svar

Doba pąítlaku 0-99 period

Proud 1 1-99% zobrazení možné také v kA 

Proud 2 1-99% -"- 

Proud 3 1-99% -"- 

Doba proudu 0-99 per.; do 10 v 0,5 per. doba proudu na dobu vloženého 
startovacího signálu 

Impulzy s pauzou  1-15 impulzy, 0-99 per. pauza

Nárčst proudu 2-15 period doba nárčstu = doba poklesu 

Pokles proudu 2-15 period

Doba následného pąidržení 0-99 period

Výkon (Výk.) 1-99%, -- = neaktivní max. výkon (ochrana nástroje)

Tlačítko 
Parameter 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Doba pąítlaku Nárčst 
proudu 

Proud 1 Pokles 
proudu

Proud 2 Nárčst 
proudu 

Proud 3

  

Doba pąidržení

Proud 1, 2, 3 také s impulzem (doba proudu) a 
pauzou 

Start 1-6 
nebo 

pąedvolb
a 

+ start 

navíc 
start 7 (až 64 prog.) 

nebo   
IN1 (X11/6) pąi 128 

programech 

navíc 
start 8 (až 64 prog.) 

nebo 
IN2 (X11/7) pąi 128 

programech 
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PARAMETRY OPCE QSF 

QSF/S FUNKCE MNOŽSTVÍ PROUDU 

 Instalační menu č.: 51,53-64,106 
 
Pąi proudové funkci lze volitelně použít regulaci množství proudu a/nebo monitoring množství proudu. 
Měąení proudu  probíhá primárně pąes proudový měnič  nebo sekundárně pomocí měąícího pásma či měąící 
cívky  (často se nachází již v transformátoru). 
Proudový měnič mčže být pąipojen pąímo na výkonový stupeň SER nebo k zadní straně ąízení na X7 nebo X8 
dvoupólovým kabelem(zakončovací odpor 2,2 Ω). 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Svaąovací doba max: +0HW min: -0HW ± 0-15 pčlvlny
0=bez ovlivnění doby

1 pčlvlna = 0,5 per. = 10msec, 
pouze pąi proud+doba 

Omezení proudu  + 40% max. 0-99%, -- = neaktivní bez funkce pąi QSF/S        

Regulace proudu  ano/ne jakmile je nějaký druh regulace 

Regulace doby ne ano/ne nastaven na ano, 

Regulace proud+stepper u ano/ne nastaví se zbývající automaticky na

Regulace proud+doba svaru ano/ne ne 

Kontrola celkové doby  I ano/ne kontrola po svaąování 

Kontrola pčlvln I ano/ne kontrola každé pčlvlny 

Mezní hodnota regulačního zdvihu 
+40% -10% 

+=vyp-99%, -=vyp-99% viz níže *) 

Mezní hodnota celkem I +40% -10% +=vyp-255%, -=vyp-99% vyp=bez kontroly 

Mezní hodnota pčlvln I +40% -10% +=vyp-255%, -=vyp-99% vyp=bez kontroly 

 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Celková odchylka regulačního zdvihu ± 
% 

-99 %; +255% viz níže *) 

Celková odchylka proudu ± % -99 %; +255%

Celková odchylka doby ± HW (pčlvlna) pčlvlny

Stąední hodnota proudu   kA eff kA eff

Pčlvlny proud   kA eff pčlvlny v kA eff pro každou pčlvlnu

Odchylka proudu  ± % pčlvlny v % pro každou pčlvlnu **) 

Regulační zdvih XXX 1-999 =svaąovací proud regulovaný x10 
( v promile ), viz níže *) 

 
*) Regulační zdvih: pouze když proudová regulace =ano a bez měąícího kanálu pro napětí elektrod 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Info 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 
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Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

„Start“ seąízení 
„Start" kalibrace svaru (pąi svaru) 

start, platný, nový pomocí „nový“ lze seąídit také jednotlivé 
programy 

 
(seąizovací svaąování) 

bez QSF když jsou vypnuty regulace a kontrola 
pod tlačítkem Parameter 

U 8 / I 8 
 
 
Stąední hodnota proudu kA eff 

0-20

kA eff

zobrazení automatického pąepínání 
měąeného rozsahu 

(mělo by se pohybovat mezi 1 a 19) 
svaąovací proud seąizovacího svaąování 

 
 
 
 
**) Pąi svaru jsou pąi odchylce pčlvln zobrazeny od každého výkonu pčlvlny s největší kladnou a zápornou  
odchylkou.

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: 
Progr.: provést seąizovací svaąování; světelná dioda 
musí blikat. 
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QSF/M MULTIFUNKCE, MANUÁLNÍ NASTAVENÍ 

 Instalační menu č.: 51,53-64,106 
 
Pąi multifunkci lze v závislosti na sváąecí úloze použít rčzné regulace  a monitoringy i jejich kombinace. 
Pąedpokladem je měąení proudu primárně pąes proudový měnič nebo sekundárně pomocí měąícího pásma 
nebo měąící cívky (často je již k dispozici v trafu) a měąení napětí elektrod  nad svaąovaným dílcem. To by se 
mělo provádět dvoupólovým krouceným kabelem, který je veden co nejtěsněji k elektrodám. Touto konstrukcí 
lze zregulovat množství rušivých veličin v rozsáhlých oblastech. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Svaąovací doba max: +0HW min: -0HW ± 0-15 pčlvlny
0=bez ovlivnění doby

1 pčlvlna = 0,5 per. = 10msec, 
pouze pąi „regulace+doba“ 

Omezení proudu  + 40% max. 0-99%, -- = neaktivní pąi proudové regulaci není aktivní 

Intenzita regulace proudu ±99, 0=neaktivní pčsobí pouze pąi napětí, proud, 
napětí+doba, proud+doba 

(pąi R_ref > R_mess a  
intenzitě regulace > 0  ==>      
I-regulace: I se zmenšuje 
U-regulace: U se zvětšuje) 

Intenzita regulace doby ±99, 0=neaktivní pąi napětí+doba, proud+doba, 
doba 

Regulace proudu ano/ne  

Regulace napětí ano/ne  

Regulace proud+stepper ne ano/ne pokud je nějaká regulace 
nastavena na ano, 

Regulace doby u ano/ne jsou zbývající regulace  

Regulace napětí+doba svaru ano/ne automaticky na ne 

Regulace proud+doba ano/ne  

Kontrola celkové doby U a I ano/ne kontrola po svaąování 

Kontrola pčlvln U a I ano/ne kontrola každé pčlvlny 

Mezní hodnota celk. U+40% -10% +=vyp-255%, -=vyp-99% vyp=bez kontroly 

Mezní hodnota celk. I +40% -10% +=vyp-255%, -=vyp-99% -“- 

Mezní hodnota pčlvln U+40%-10% +=vyp-255%, -=vyp-99% -“- 

Mezní hodnota pčlvln I +40% -10% +=vyp-255%, -=vyp-99% -“- 

Tlačítko 
Parameter 

Klíčový spínač: 
Progr.:   všechny parametry nastavitelné 
Param.:  proudové parametry nejsou 
nastavitelné 
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Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Celková odchylka napětí ± % -99 %; +255%

Celková odchylka proudu ± % -99 %; +255%  

Celková odchylka doby ± HW ±99 pčlvln  

Stąední hodnota napětí   V eff V eff

Stąední hodnota proudu   kA eff kA eff

Pčlvlny napětí   V eff pčlvlny ve voltech eff pro každou pčlvlnu 

Pčlvlny proudu   kA eff pčlvlny v kA eff -“- 

Odchyl. pčlvln napětí ± % pčlvlny v % -“-              **) 

Odchyl. pčlvln proudu ± % pčlvlny v % -“-              **) 

 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

„Start“ seąizování 
„Start" kalibrace svaru (u svaru) 

start, platný, nový pomocí „nový“ lze seąizovat také jen 
jednotlivé programy, 

 
(seąizovací svaąování) 

bez QSF když jsou vypnuté regulace a kontrola pod 
tlačítkem Parameter 

U 8 / I 8 
 
 
Stąední hodnota proudu kA eff 

0-20

kA eff

zobrazení automatického pąepínání 
měąeného rozsahu  

(mělo by se pohybovat mezi 1 a 19) 
svaąovací proud  

seąizovacího svaąování 
 
 
 
 
**) Pąi svaru jsou pąi odchylce pčlvln zobrazeny od každého výkonu pčlvlny s největší kladnou a zápornou 
odchylkou.

Tlačítko 
Info 

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 

Klíčový spínač: 
Progr.: provést seąizovací svaąování; 
  světelná dioda Installation musí blikat. 
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QSF/M multifunkce, inteligentní regulace Fe 

 Instalační menu č.: 51,53-64,106 
 
U inteligentní regulace Fe pro ocelové plechy byla regulace pąizpčsobena pro speciální materiály. Lze 
automaticky vyregulovat četné rušivé veličiny v rozsáhlých oblastech, aniž by je musel obsluhovatel speciálně 
upravovat. 
Tato regulace se mčže použít také u pozinkovaných a fosfátovaných plechč. Pąizpčsobení na jiné materiály se 
pąipravuje. 
Pąedpokladem je měąení proudu primárně pąes proudový měnič nebo sekundárně pomocí měąícího pásma 
či měąící cívky (často se nachází již v trafu) a měąení napětí elektrod nad svaąovaným dílcem. To by se mělo 
provádět dvoupólovým krouceným kabelem, který je veden co nejtěsněji k elektrodám.  
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Regulace ano/ne

Intenzita regulace ±99, 0=neaktivní  

Svaąovací doba max: +0HW min: -0HW ± 0-15 pčlvln
0=bez ovlivnění doby

1 pčlvlna = 0,5 per. = 10msec, 
 

Omezení proudu  + 40% max. 0-99%, -- = neaktivní  

 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

Celková odchylka napětí ± % -99 %; +255%

Celková odchylka proudu ± % -99 %; +255%

Celková odchylka doby ± HW ±99 pčlvln

Stąední hodnota napětí   V eff V eff

Stąední hodnota proudu   kA eff kA eff

pčlvlny napětí   V eff pčlvlny ve V eff pro každou pčlvlnu 

pčlvlny proudu   kA eff pčlvlny v kA eff -“- 

Tlačítko 
Parameter 

Tlačítko 
Info 

Klíčový spínač: 
Progr.: všechny parametry nastavitelné 
Param.: proudové parametry nejsou nastavitelné

Klíčový spínač: 
Progr. nebo Param. 
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Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Pr. (číslo programu) 0-255 (Pr. 0 ke kopírování) podle typu pąístroje

Tr. (číslo trafa) 1-12 pouze u elektrické kaskády

„Start“ seąízení 
(seąizovací svaąování) 

start, platný, nový pomocí „nový“ lze seąizovat také jen 
jednotlivé programy, 

 bez QSF když jsou vypnuty regulace a kontrola pod 
tlačítkem Parameter 

U 8 / I 8 
 
 
Stąední hodnota proudu kA eff 

0-20

kA eff

zobrazení automatického pąepínání 
měąeného rozsahu 

(měl by ležet mezi 1 a 19) 
svaąovací proud  

seąizovacího svaąování 

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: 
Progr.: provést seąizovací svaąování; 
 světelná dioda Installation musí blikat. 
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INSTALAČNÍ MENU 

Toto menu slouží k základnímu nastavení a pąizpčsobení ąízení na pąíslušný stroj. 
Parametry, které zde lze nastavit, jsou rozhodující pro funkčnost ąízení a pozdější prčběh programu. Naąízení 
by se proto mělo provádět co nejpečlivěji a pąípadně opětovně zkontrolovat. 
 
 
 
 
 
 až se objeví následující obrazovka: 
 
 
 
 
 
 
 
Instalační menu je chráněno identifikací. Ta je rozdělena do tąí stupňč oprávnění. Pro obsluhovatele je to číslo 
měsíce. 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

Instalace 
 
Identifikace:                   0000 

0-9999
obsluhovatel = číslo měsíce 

zobrazení data na ąízení

 
pomocí +/- nebo klávesami 0-9, pak 
tlačítko Installation nebo # 

 
 Po správném zadání a potvrzení: 
  
 
 
 
 
 
 
 Vlevo nahoąe je zobrazen stupeň oprávnění s číslem instalace: 
 
     I B = obsluhovatel 
     I E = seąizovatel 
     I W= závod 
 
 také zde platí:   
- všechny změnitelné parametry blikají 
- navolení dalšího nastavitelného parametru se provede  

- tlačítkem vlevo  ←  nebo tlačítkem vpravo  → 
 - klávesou *  na klávesnici  
- změna parametrč se provede 
 - tlačítkem  +  nebo  - 
 - klávesami 0 - 9 na klávesnici 
 
  DFležité: Jsou-li všechna nastavení provedena, musí se stisknout tlačítko Q u i t. Provede se restart a 

změny se uloží do paměti. (Upozornění: Změny parametrč se ukládají ihned ) 

 

 

 

 

 

 

 

Tlačítko 
Installation 

Klíčový spínač: Param. 

 

   I  n  s  t  a  l a c e             
 
 I d e n t i f i k a c e  :       0  0  0  0  

 

 I  E     1    V ý s t u p y   
 
 F K  s i g n á l  n a     K  1  /  F  K  
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Instalace výběru obrazovek  

 

Obrazovky, které zásadně nepotąebujeme, zde lze vybrat. Tyto obrazovky se pak vypnou s minimálními 
hodnotami a nejsou již aktivní. 
 
Zvolte nejprve první instalační obrazovku, jak je popsáno na pąedchozí straně. 
Pokud stisknete znovu tlačítko Installation, objeví se tato obrazovka: 
 
 
 
 
 
 
 
 
Text ne bliká. Tlačítkem  +  nebo  -  nebo klávesami 0 - 9 lze tento parametr nastavit na ano. Obrazovka se 
změní na: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Parametr / obr. Rozsah hodnot Poznámky 

75 
 
 
zap* 
 

běžné číslo a text parametru / 
obrazovky 
 
zap*  nebo  vyp* 
 

 
*vyp* = parameter / obrazovka se 

nastaví na svou minimální hodnotu a 
již se nezobrazuje 

 
 
Opětovným tisknutím tlačítka Installation se po každém stisknutí tlačítka zobrazí další parametry/obrazovky a 
jejich stav. 
Změnit: navolit zap* (musí blikat) a tlačítkem – nastavit na  vyp*. 
 
Dčležité: Jsou-li všechna nastavení provedena, musí se stisknout tlačítko Q u i t. Provede se restart a 
změny se uloží do paměti. (Upozornění: Změny parametrč se ukládají ihned ). 
 
 
 
  Pokud by se zobrazila datová chyba, musí se bezpodmínečně zkontrolovat všechny již 
nastavené parametry: 
 
     - parametry programu 
     - instalační parametry 
     - parametry stroje

 

 I  n  s  t  a  l  a  c e           
 
 V ý b E r  o b r a z o v e k    n  e  

 

  7  5  *    I  n  s  t  a  l  a  c e   
 
 z a p *    V ý b E r  o b r a z o v e k   
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Instalační menu č. 1-10 
 

Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I E   1 Výstupy pro:  ---- bez výstupního kontaktu 
I W signál FK na  K 1/FK krokový kontakt 
 signál VK na  K4/VK blokovací kontakt 
 signál SK na  K 3/SK speciální kontakt / pąedzdvih 
 signál V1 na  K 5/V1 výstup pro ventil 1 
 signál V2 na  K 6/V2 výstup pro ventil 2 
 signál V3 na  K 7/V3 výstup pro ventil 3 
 signál V4 na  K 8/V4 výstup pro ventil 4 
 signál V5 na  K 9/V5 výstup pro ventil 5 
 signál V6 (nebo 2. 

ventil) na 
 K10/V6 výstup pro ventil 6 

 tlak P2 na  K11/P2 tlakový program P2 
 tlak P3 na  K12/P3 tlakový program P3 
 stepper konec  na   stepper konec 
 Výstr.step. na   výstraha stepper 
 Počítadlo bodč konec 

na 
 počítadlo bodč 

 I>><< na  standardní služba, suma proudu nad/pod horní mezní 
hodnotou 

 Monitoring QS  libovolně monitoring QS aktivní (pouze 
monitoring) 
aktivní pąi monitoringu dráha, proud + 
napětí 

 U>><< na  pąiąaditelná, suma napětí nad mezní hodnotou 
 Poklesová hloubka 

není OK 
 ---- = vypnuto poklesová hloubka/-prčběh nad mezní 

hodnotou 
 Chyba mezní hodnoty 

na 
 K2/GW chyba mezní hodnoty /kontaktu 

 Pąipraveno na   když je ąízení pąipraveno k provozu  
 Trafo  1,2,3 na   zobrazení trafo 1,2,3  ve funkci 
 Chyba trafo 1 - 3 na   zobrazení chyby QSF trafo 1,2,3 
 Dílec není OK   kontrola dílcč pąes mezní hodnotu 
 Porucha na  porucha ąízení (ne chyba QSF) 
 QSF aktivní na  funkce QSF (regulace a monitoring) 

v ąízení aktivní 
 se stepperem  funkce stepperu aktivní 
 Konec kaskády   poslední program/poslední trafo 

v kaskádě 
 s proudem  proud je zapnutý 
   vše na default standardní nastavení 

 

I E   2 Výkonový výstup 
pąiąazení  

-LE2- 
 

Program 0-64 
výkonový výstup LE 1,2,3 

podle typu pąístroje (ne u kaskády) 
(u dvojité servoosy: 
  LE1 = osa X, LE2 = osa Y) 

 

I E   3 Funkce pąedzdvihu -0- neaktivní pąedzdvih u servoosy  (hodnoty 
  1 toggle programu zobrazeného na displeji!!) 
  2 statický  

 

I E  4 2. Ventil  -aktivní- Program 0-256 2. výstup pro ventil (vydává se pąes 
signál V6) 

 

I E   5 Tlakový prog. P2 -0- neaktivní  
  1 aktivní  

 

I E   6 Tlakový prog. P3 -0- neaktivní ne pąi 3-výkonovém svaru 
  1 aktivní  

 

I E   8 Pąiąazení ventilč  program 0-256 
s ventilem V 1-11, -- = bez 

podle typu pąístroje 
(výstupy pro ventily 7 – 11 pouze 
s pąídavnou kartou)  

  -V1- ventil V1 základní nastavení všech programč 
 

I B 1 0 Výstup pro FK 0 neaktivní 4 doba zpětného chlazení 

 pąepíná po: 1 doba pąítlaku 5 doba následného ohąevu 

  2 doba pąedehąevu -6- doba následného pąidržení (kontakt mezní hodnoty) 

  3 svaąovací doba  mezní hodnota pąijde současně, pokud je aktivní)  

                                                         -x- =standard
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Instalační menu č. 11-30 
 

Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I B 1 1 Doba FK 0 impulz pro cca 3 periody  
  -1- až se otevąe start  pąi pneumatické kaskádě 

vždy jako impulz (minimálně 30 ms) 
 

I E 1 3 FK - signál po -0- konci kaskády  
  1 každém trafu u pneumatické kaskády po každém 

programu 
 

I E 1 4 FK - signál pro -0- všechny programy stejný  
  1 každý program  

 

I B 1 6 VK - start 0 se startem  
  -1- se začátkem proudu po tlačném kontaktu DK 
  2 s dobou pąítlaku  
  3 s koncem doby pąítlaku  

 

I B 2 0 Počítadlo bodč konec 0 neaktivní  
  -1- pouze hlášení na displeji pąi 

konci 
hlášení po každém dalším 
svaąování 

  2 svaąování stop, uvolnit pomocí Quit  
  3 jako 2, počítadlo na nulu  (pąi klesajícím počítadle – počítadlo 

na startovní hodnotu) 
  4 jako 1, ale počítadlo na nulu Vynulují se pouze počítadla 

s pąekročeným požadovaným 
stavem (tlačítkem Quit) 

  5 jako 4, ale automaticky na 0 nové svaąování vymaže počítadlo 
  6 jako 1, ale vymazat všechna 

počítadla 
vymazání pąes vstup X11/IN7 

  7 jako 1, ale vymazat počítadlo se 
skutečným stavem >= 
požadovaný stav 

vymazání pąes vstup X11/IN7 

 

I E 2 1 Počítadlo bodč zvýšení -0- pąi každém startu  
  1 pouze pąi startu s proudem  

 

I E 2 2 Počítadlo bodč -0- společné pro všechny progr.  
  1 pro každý program  
  2 jednotlivá počítadla  počítadla pro více programč 
  3  1  s číslem bodu  pąedání čísla bodu od ąízení SPS 

(X11/6 = low Byte, X11/7= high Byte) 
 

I E 2 3 Počítadlo bodč směr 
počítání 

-0- vzestupně  

  1 sestupně  
 

I E 2 5 Stepper konec -0- neaktivní  
  1 pouze hlášení  
  2 svaąování stop, uvolnění pomocí 

Quit 
 

  3 jako 2, počítadlo na nulu viz „Stepper – resetovat počítadlo“ 
 

I E 2 6 Stepper - počítadlo -0- společný pro všechny progr. (platí i pro konec stepperu) 
  1 pro každý program  
  2 jednotlivá počítadla počítadlo stepperu pro více 

programč  
 

I E 2 7 Stepper - zvýšení -0- pąi každém startu  
  1 pouze pąi startu s proudem  

 

I E 2 8 Obsazení X3 -0- standard  
  1 speciální pro SPS viz "Stepper – resetovat počítadlo" 

(ne u servoosy) 
  2 speciální pro SPS vymazání pąes vstup X11/IN3 

 

I E 3 0 Rozhraní -0- neaktivní  
  1 80 znak. tiskárna + RS422 RS422 pro zapojení do sítě 
  2 zabudovaná tiskárna + RS422 (9600 Baud, 2 Stopp-Bits, 8 Bit, no 

parity) 
  3 PC s RS232 dálkové ovládání       (19200 Baud, 2 

Stopp-Bits, 8 Bit, even parity) 
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Instalační menu č. 31-50 

 
Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I E 3 1 Síċová adresa -0- neaktivní  
  1-64 číslo odpovídá adrese  

 
I B 35 Omezení výkonu -0- nastavitelné  
  1 zablokované  

 
I W 4 0 max. počet programč 0 1        program(e) podle typu pąístroje 
I E  1 2  
  2 6  
  3 32  
  4 64  
  5 128  

 
I B 4 1 Počet programč 0 1        program(e) nastavitelné obsluhovatelem 
  1 2 až do 
  2 6 max. počtu programč 
  3 32  
  4 64  
  5 128 viz I40 

                                                              
I E 4 3 Pąedvolba programč -0- pąes externí vstupy  
  1 jako na displeji ne u pneumatické kaskády (I45) 
  2 otočný pąepínač navolení pr. 1-6, prčběh zadáním 

„Start“ 
  3 číslicový  pąepínač navolení pr.1-127, prčběh zadáním 

„Start“ 
 
I E 4 4 Start programu 0 1 z 8 8 jednotlivých startovních vstupč 
  1 binární pąedvolba startem  

(u servoosy pouze binární výběr) 
  2 binární se zobrazením pąedvolba je zobrazena 
  3 RAM vymazat !!! vymazat paměċ 

 
I W 4 5 Prčběh programu -0- jednotlivý program  
I E  1 pneumatická kaskáda  
  2 s dalším pąepnutím pneumatická kaskáda s dalším 

pąepnutím pąes Start 
  3 jako 2, uvolnit pomocí Quit Stop pąi konci procesní kaskády, 

uvolnit pomocí Quit 
 
I E 4 6 Startovní signál 0 do doba pąítlaku  
  -1- do svaąovací doby  

 
I E 4 7 Akceptace startu 0 standard odblokování vstupč  
  1 rychlé (20-40 ms) bez odblokování vstupč 
  2 bez pol. (10-20 ms) jako 1 a bez rozeznání polarity 
  3 rychlý prčběh rychlý prčběh svaąování 
  4 kaskáda rychlá 1 rychlý prčběh pąi kaskádě 
  5 kaskáda rychlá 2 jako 4, ale bez odchylek HW 
  6 kaskáda rychlá 3 jako 5, ale s kontrolou polarity 
  7 zpožděná pro dvojitý číslicový  pąepínač (pouze 

pąi I44 = 1) 
 
I E 4 8 Prčběh doby pąítlaku -0- po startu  
  1 po tlačném kontaktu  

 
I E 4 9 Provozní režim -0- je nastavitelný  
  1 je zablokovaný s posledním nastavením 

 
I B 5 0 Měąení  U a I, pouze U, pouze I nebo 2 

x I  
 

   pro všechny progr. nebo 
jednotlivě 
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Instalační menu č. 51-62 

 
Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I B 5 1 Regulace 0 neaktivní  
  1 pouze kompenzace sítě NK  
  2 QSF/S monitoring + NK  
  3 QSF/S regulace množství 

proudu 
 

  4 QSF/M manuální  
  5 QSF/M auto inteligentní regulace Fe 

 
I E 5 3 Monitoring -0- pouze pąi startu s proudem  
  1 pąi každém startu  

 
I E 5 4 Trafo povolení -

aktivní-
program 0-64 podle typu pąístroje 

   trafo 1-12 aktivní/neaktivní  
 
I E 5 5 Relé mezní hodnoty 0 pokles pąi OK během svaąování pąitahuje 
  1 pąitáhnutí pąi OK během svaąování klesá 
  2 jako 1 a pokles pąi SS SS=klíčový spínač na Param. nebo 

Prog. 
  3 pokles pąi chybě  
  -4- pąi chybě pąitahuje a během chyby svaru 
  5 -“- a pąi chybě svaru do konce 
  6 jako 1, uvolnit kódem blokovat po 10 svaąováních 
  7 jako 1, uvolnit kódem (kód: *90 + hodina î *9017 v 17.00) 

 
I E 5 6 Hlášení mezní hodnoty  -0- vymazat s dalším startem  
  1 vymazat pouze tlačítkem nelze vymazat startem 
  2 se zastavením svaąování v době 

následného pąidržení 
výstup pro ventil zčstane stát, 
reset tlačítkem Quit nebo 1x zavąít 
startovní kontakt 

  3 jako 1, klíč není na „Auto“  
  4 jako 2, klíč není na „Auto“ možné vymazání startem 
  5 0 s opakováním svaąování Pokud je FK po době následného 

pąidržení (I10=6), tak až po opakování 
svaąování  

  6 1 s opakováním svaąování  
  7 2 s opakováním svaąování  
  8 0 s postupným spínáním FK žádný signál FK pąi chybě svaąování 
  9 0 s pąerušením svaru  
  10 1 s pąerušením svaru  
  11 2 pąi „klíč=Auto“ ne   

 
I E 5 8 Seąízení -0- bez omezení  
  1 max. 3 svaąování Ne u pneumatické kaskády (I45) 
  2 max. 8 svaąování        viz výše 
  3 jako 1 se zastavením svaąování        viz výše 
  4 jako 2 se zastavením svaąování        viz výše 

 
I E 6 0 Jmenovitý proud IK  0,1 - 300kA pąizpčsobení zobrazení proudu pąed 

seąizovacím svaąováním 
 
I E 6 1 Pąizpčsobení snímače 

proudu 
 0 až 650   :1 pąevodový poměr pąi měąení 

primárního proudu a pąizpčsobení pąi 
cívce/pásmu 

                                                          
I E 6 2 Pąizpčsobení proudu 2/U  0 až 25,0   :1  Pąizpčsobení měąícího snímače pro 

proud 2 nebo U 
      -x- =standard 
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Instalační menu č. 63-86 

 
Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I E 6 3 Cos-Phi -0- 0,99 Rozsah nastavení 
  1 0,90 fázového náběhu resp. 
  2 0,70 nastavení proudu v % 
  3 0,60 se nově spočítá 
  4 0,50  
  5 0,40  
  6 0,30  
  7 0,20  
  8 0,15  

 
I B 6 4 Proudový měnič 0 cívka měąící cívka  
  -1- 250A zakončovací odpor 2,2 Ω 
  2 500A -“- 
  3 1000A -“- 
  4 1500A -“- 
  5 2000A -“- 
  6 3000A -“- 
  7 pásmo měąící pásmo 

 
I B 7 0 Proporcionální výstup -0- neaktivní  
  1 0 V - 9,9 V  
  2 2 V - 9,9 V  
  3 1 v dekanewtonech daN  
  4 2 v dekanewtonech daN  
  5 jako 1, každé trafo zvlášċ  

                                                               
I B 7 1 Pąepočet prop.výstup  5V = 1-5000 dekanewton  

 
I W 7 3 Monitoring tlaku -0- neaktivní  
I E  1 stlačený vzduch (I46=1!) pąi pąekročení horní mezní 

hodnoty pro tlak/sílu nezačne 
svaąování; pąi pąekročení během 
svaąování se svaąování nepąeruší 

  2 síla na elektrodách (není dovoleno pąi kaskádě) 
  3 vypnuto pro blokovací pąístroje s tlakovým 

pąípojem (žádné chybové hlášení 
pąi otevąeném tlakovém kontaktu; 
ąízení čeká) 
(není povoleno u kaskády) 

 
I E 7 4 Pąepočet síly   5V =1 -5000 dekanewton  

 
I E 8 0 Prčběh kaskády  -0- s pąipojeným startem Pozor! Počítadlo bodč se zvýší až u 

posledního trafa. 
  1 se startovním impulzem  

 
I E 8 1 Výstupy pro zápal 0 externě trafo 1-12 pąes pąepínání (I85 na 1 pąi 

kaskádě) 
  -1- interně trafa 1-3 LE1, LE2, LE3 

 
I W 8 4 Počet traf  1 1-12  
I E     

 
I E 8 5 Vstup pro měąení MSV -0- jako číslo trafa   
  1 je nastavitelný viz Inst. 86 

 
I E 8 6 Vstup pro měąení MSV 

pąiąazení 
-1- 
ext. 

program 0-64 
s externím vstupem 1-18 
nebo interní vstup 1-3 

podle typu pąístroje 
(Pr. 0 ke kopírování). 
(interně 4-6 == U1/U2/3 + dráha 
1/2/3) 
(externě 1-3) == U2 + dráha 1/2/3) 
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Instalační menu č. 87-107 
 

Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 
I E 8 7 Pąerušení svaąování -0- v prčběhu kaskády  
  1 po ukončení kaskády (ne u pneumatické kaskády!) 

 

I W 9 0 Cizí jazyk -0- němčina       4 – polština  
I E  1 angličtina      5 – španělština  
  2 holandština  
  3 francouzština  

 

I W 9 1 Frekvence sítě -0- 50 Hz  
I E  1 60 Hz  
  2 60 Hz Mega na 50 Hz síti  
  3 50 Hz (8 MHz) optimalizovaný nastavitelný 

rozsah, 8 MHz 
  4 50 Hz (8 MHz)  dosavadní nastavitelný rozsah, 8 

MHz 
 

I W 9 4 Doba proudu -0- max. 99 period  
I E  1 max. 9000 period  

  

I W 9 6 Speciální funkce  -0- bez  
I E  1 svaąování na délku dílce jinak poklesová hloubka   
  2 dlouhá doba ventilu Výstup pro ventil zčstává u 

pneumatické kaskády aktivní až do 
dalšího programu (I45 = 1) 

  3 Dílec konec doby pąítlaku Měąit poklesovou hloubku dílce na 
konci doby pąítlaku (jinak na konci 
doby následného pąidržení) 
(monitoring délky dílce  ZF) 

 

I W 9 7 Servoosa  -0- bez (I96 = 0 aktivní p>i servoose!!) 
I E  1 volitelné servo 2 (2 osy) servo 2 se 2 osami 
  2 volitelné servo 2 (2 osy) servo 2 se 2 osami (Lear-speciální) 
  3 s osou 2 70mm servo 1 s válcem 70 mm  
  4 volitelné servo 1 servo 1 parametry nastavitelné 
  5 s osou 100mm servo 2 s válcem 100 mm  
  6 2 x servo 2 servo 2 se 2 osami 
  7 volitelné servo 2 servo 2 parametry nastavitelné 

 

I W 9 8 Měąení dráhy -0- neaktivní  
I E  1 digitál. tah  
  2 digitál. posun  
  3 analog. tah/servoosa pąi servoose I 98 pouze 0 nebo 3 
  4 analog. posun (50mm) 50 mm čidlo  
  5/6 analog.tah/posun  150 mm čidlo  
  7 analog.tah (225mm) 225 mm čidlo  

 

I E 1 0 1 redukovaná 1. HW   1-99 % pro 1. HW a pąi každém dalším 
impulzu 

 

I E 1 0 2 Nastavitelný rozsah -0- standard pouze pąi pąestavbě hardwaru! 
  1 rozšíąené u 2-fázových 
  2 rozšíąené pąi 3 fázích u 3-fázových 
  3 bez 1 redukované HW pąi 2- a 3-fázových (bez rozšią. nast. 

rozsahu) 
 

I W 1 0 4 Paměċová karta  -0- neaktivní  
  1 aktivní  

 

I E 1 0 5 frekvenční měnič 1 -0- 0-10  počet vrcholč výběr frekvence 
 

I E 1 0 6 Fázový pąípoj 0 2-f. stąídavý proud  
  1/2 2-f./3-f. stejnosměrný proud  
  3 3-f. stejnosměrný proud směr 

otáčení 
s rozeznáním točivých polí 

 

I E 1 0 7 Frekvenční měnič -0- bez  neaktivní (také pąi pozici 1) 
  2 s frekvenčním měničem dbejte na Inst. 105 a 106  
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   Instalační menu č. 108-129 

 
Inst. Název č. Rozsah hodnot Poznámky 

I W 1 0 8 Typ pąístroje 0 --, neobsazeno  
I E  1 7-taktový a kaskáda  
  2 8-taktový 3-výkonový svar bez funkce stepperu pąi svaru ! 
  3 13-taktč  
  4 jako 2, ąiditelný svar svarový proud pąes ąídící napětí

(pouze výkon 1 a 2; maximálně 
64 prog.) 

  5 jako 3, ąiditelný svar svarový proud pąes ąídící napětí 
  6 jako 3, nárčst pąi impulzech pąi svaru nárčst proudu 

v každém  
  7 jako 2, nárčst pąi impulzech proudovém impulzu  

 
I W 1 0 9 Status sítě 0 neaktivní  
  1 pouze RS232 adresa 1  
  2 dálkové ovládání  
  3 2 se zálohováním dat  
  4 3 s protokolováním  

 
I W 1 1 0 Číslo pąístroje  rok, měsíc – číslo  

 
I W 1 1 2 Stav pąístroje Mega -0- 0-3 nastavení ze závodu 
  2 justace MK pro justaci /zkoušku MK 
  3 zapojení do sítě s PC  

 
I W 1 1 3 Test pąístroje. Regulační 

karta 
-0- 0-3 nastavení ze závodu 

 
I W 1 1 4 Povolení 0 bez regulace  
  1 regulace QSF/S  
  2 regulace QSF/M  

 
I W 1 1 5 Provozní hodiny -0- zobrazení  
  1 instalace  
  2 celková doba  

 
I B 1 1 7 Datum/čas  den, měsíc, rok, čas  

 
I E 1 2 0 Instalaci načíst -0- ne  
  1 načíst sadu 1   
  2 načíst sadu 2  
  3 vymazat paměċ  

 
I E 1 2 1 Analyzační programy  -0- volitelné libovolný program volitelný 
 (tlačítko „Info“ u pąístroje 

QSF) 
1 svaąovací program pąepne na poslední svaąovaný 

program 
 
I E 1 2 2 Test hardwaru -0- kompletní standard 
  1 bez kontroly podpětí bez kontroly podpětí 

 
I E 1 2 3 Speciální funkce PC -0- s chybou dílce na PC chyba dílce v sumárním protokolu 

na PC 
  1 bez chyby dílce na PC bez chyby dílce v sumárním 

protokolu na PC 
 
I E 1 2 9 Rezervováno   zatím bez funkce 
     

 -x- =standard 
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SPECIÁLNÍ FUNKCE 

Resetovat počítadlo stepperu  

 Instalační menu č.: 28 
 
Pąes externí vstupy je možné resetovat počítadlo stepperu jednoho programu (až maximálně 128 programč) 
nebo všech programč. 
K tomu je nutno v instalačním menu nastavit výběr I28 "Obsazení X3" na "1" (speciální funkce pro ąízení SPS). 
K resetování počítadla stepperu proveďte následující postup: 
 Ąízení s maximálně 128 programy: 

 Dbejte na start programu "I44" (binární nebo 1 z 8). 
 -Resetujte vstupy S1-S8 (program 0) 
 -Nastavte vstup S8 
 -Pąedvolte vstupy S1-S7 pro pąíslušný program nebo nechte zadaný 0 pro vymazání všech počítadel 
stepperu ( >10ms) 
 -Nastavte vstup QUIT a opět resetujte. Počítadlo resp. počítadla byla nyní vynulována ( >50ms) 
 -Resetujte vstupy S1-S7,S8  
 
 Ąízení s 256 programy (možné pouze vymazání všech počítadel stepperu): 
 -I28 na 1 nebo 2; pąi výběru I28=2 je možné vymazání také pąi <256 programech 
 -Resetujte vstupy S1-S8 (program 0) 
 -Nastavte vstup IN3 (X11/8) pro > 100ms a opět resetujte 
   POZOR: dokud je nastaven vstup IN3, není možný start svaąování 
 
  
 
 Resetovat počítadlo stepperu na ąízení 
 
Manuálně pro každý program: 
 -Pod tlačítkem Info navolte obrazovku „Počítadlo stepperu“ 
 -Počítadlo pro pąíslušný program nastavte na 0 
  (Instalační menu č.26 stanoví: Jedno počítadlo stepperu pro všechny programy nebo každý 
program s vlastním počítadlem) 
Manuálně pro všechny programy: 
 -Pod tlačítkem Parameter navolte obrazovku „Resetovat počítadlo stepperu“  
 -Změňte parametr „ne“ na „ano“ a potvrďte tlačítkem Quit 
 
Pąi konci stepperu najede počítadlo automaticky na 0 (Instalační menu č.: 25 na pozici 3): 
 -Pąi hlášení „Konec stepperu dosažen“, klíčový spínač na „Progr.“ 
  a potvrdit tlačítkem Quit 
 -Počítadlo stepperu bylo nyní vráceno na nulu. 
  POZOR: Provést změnu vrcholč 
 
Pąi kaskádě je možné pouze vymazat počítadla stepperu všech programč.



Rozšíąený nastavitelný rozsah 
 

V1.14 37

 

Rozšíąený nastavitelný rozsah  

 Instalační menu č.: 102 
 
Volbou rozšíąeného nastavitelného rozsahu se zvětší rozsah fázového náběhu v ąízení, takže je možno využít 
maximální výkon svaąovacího trafa. 
Pąedpokladem pro tuto možnost je použití modifikované karty síċového zdroje v ąízení. 
Fázový náběh leží podle nastaveného výkonu v rozsahu 0 - 140 stupňč; úhel toku proudu je však podstatně 
větší, protože se prodlouží indukčním pąesahem. Posuvem nastavitelného rozsahu lze rozšíąit maximální 
fázový náběh až na 180 stupňč. 
Fázový náběh se posune doladěním dolaďovacího potenciometru na kartě síċového zdroje. Pod tlačítkem Info 
je obrazovka, na které se zobrazí maximální úhel toku proudu (úhel: xx )  a nastavený posun rozsahu 
fázového náběhu (PK: xx ) ve stupních. 
 
  
 
 
 
 
 
 
Pozor: Zobrazení pro posun rozsahu fázového náběhu je velmi setrvačné a pąíliš velké pąestavení mčže 
vést k pąepálení tyristorč. 
 
 
 

Ąiditelný svar  

 Instalační menu č.: 108 
 
Pąi ąiditelném svaru lze pąes externí ąídící napětí (pąípoj X9/3, X9/11) plynule měnit svaąovací proud během 
svaru. 
V Instalaci 108 se pro to musí výběr nastavit na 5. 
 
Pąes startovací výběr S8 se zvolí zadání svaąovacího proudu: 
S8 zavąeno: zadání proudu pąes externí ąídící napětí  
S8 otevąeno:              zadání proudu nastavením na displeji 
 
Pąizpčsobení ąídícího napětí se zadá pod tlačítkem pro parametry: 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 P r .    1      C o s - P h i :   0 . 9 0  
 
 Ú h e l   1 5 0        P K  +  3 0  

 

 P r .  1    1 V  =  1 5 %     1 , 8  k A  
 
 S v a r     9 V  =  9 0 %   1 6 , 2  k A  



Servoosa 
 

V1.14 38 

Servoosa 

 Instalační menu č.: 97 
 
Volbou servoosy lze pąestavět normální pneumatický svaąovací válec na volně programovatelnou osu, kterou 
lze umístit do každé pozice v rámci pohybu válce. Použité pozice pro pąedzdvih a pracovní zdvih se zadají 
jako programové parametry do ąízení svaąování a lze je tak kdykoliv pąizpčsobit svaąovanému dílci. 
Všechny pozice se evidují pomocí absolutního měąícího systému a sleduje se jejich dosažení a pąekročení. 
 
Lze zadat následující pozice: 
 
·Servoosa nahoąe 
            To je klidová pozice servoosy a najíždí se do ní mimo svaąovací cyklus. 
 
·Offset nulová pozice  
           Zde se nastaví offset mezi nulovou pozicí čidla pro měąení dráhy a pneumatickým válcem. 
 
 
  
 
 
 
 
·Pozice pąedzdvihu 
            Pozice pąedzdvihu svaąovací elektrody. Pro každý svaąovací program lze zadat vlastní pozici 
pąedzdvihu. 
            Ąízena je výběrem pąedzdvihu pąes X3/8 (S8). 
        
            
 
 
 
 
 
·Pracovní pozice 
         Pracovní pozici lze zadat pro každý program zvlášċ. Je to pozice bezprostąedně nad povrchem plechu. 
Pąi poklesu svaąovacího válce najede horní elektroda nejprve rychle do pracovní pozice, pąibrzdí a sjede 
pąedem zadatelnou nízkou rychlostí na povrch válce, takže elektroda dosedne bez nárazu.  
          
 
  
 
 
 
 
 
 

 

   S e r v o o s a  n a h o U e  6 1 . 9  
 
   O f f s e t  n u l o v á  p .  1 5 . 7 m m  

 

   P r .    1      S e r v o o s a  
 
   P o z .  p U e d z d v .  1 5 . 7  m m   

 

  P r .    1      S e r v o o s a  
 
  P r a c .  p o z .  1 5 . 7 m m  v : 1  
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V1.14 39 

 
 
PĄÍLOHA: 

Změny verzí          A1 

Instalační list          A2 

Parametrový list          A3 

Rozměry / Konstrukce ąízení        A4 
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Svorkovnice X3 schéma zapojení        A8 

Svorkovnice X4 schéma zapojení        A9 

Konektory X1 - X4, X9         A10 

Konektory  X5 - X11         A11 
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Obsazení konektorč X8 - X13        A13 

Obsazení konektorč X15 - X19        A14 
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Schéma pąipojení 3- fázových strojč       A18 
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Mega-PC Schéma pripojení         A25  
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ZMĚNY VERZÍ 
 
od verze1.05: 
 Měąení, monitoring a regulace dráhy 
 
od verze 1.06: 
 -Pąiąazování výkonových výstupč LE1, LE2 a LE3 je možné pro každý program, 
   napą. pro automatický prčběh programu s více trafy (Instalace 2) 
 -Provoz s 60Hz ąízením na síti 50Hz (Instalace 91) 
 -Pąídavné zobrazení měąených a analyzovaných hodnot pro volitelný program 
   pod tlačítkem Info 
 -Deaktivace traf v každém programu pąi kaskádovém ąízení 
   (Instalace 54) 
 -Zobrazení posledního trafa navoleného na displeji po svaąování pąi 
   kaskádovém ąízení 
 
od verze 1.10: 
 -Po provedeném platném seąizovacím svaąování lze svaąovací proud změnit maximálně o 
  ± 25%, aniž by se seąizovací svaąování stalo neplatné.  
  Existující proud pąedehąevu a následného ohąevu se automaticky změní také. 

-Automatické pąepínání ze „seąízení“ na provoz po 4 nebo 8   seąizovacích svaąováních se stejným 
programem (Instalace 58). 

 
od verze 1.11: 
 -Reset počítadla stepperu pro jeden nebo všechny programy. 
  (Viz speciální funkce)   
 
od verze 1.14: 
 -Zobrazení měąených hodnot pąídavného programu (pąi kaskádovém ąízení 
              pouze pąi 2 a 3 trafech). 
            -Regulaci a měąení lze deaktivovat 
            -Rozšíąený nastavitelný rozsah pro fázový náběh (opce) 
            -Rozšíąení pro propojení do sítě s PC 
 -Pąedvolba programč Pr.1-6 externím otočným pąepínačem (Instalace 43) 
   (SER-č.: M1-06POL-SCH) 
      od č. #030: 

-Analyzované hodnoty u pąístrojč QSF mohou být volitelně zobrazeny pro program pąedvolený na 
displeji nebo pro poslední svaąovaný program 

   (Instalace 121) 
     od č. #040: 
 -Výstupy pro aktivní trafo 1-3, chyba QSF trafo 1-4, elektroda otevąená ( Instalace 1 ) 
 -Pąedvolba programč číslicovým  pąepínačem, až 99 programč ( Instalace 43 ) 
  -Reakční doba pro akceptaci startu ( Instalace 47 ) 
 -Provoz frekvenčního měniče s nastavitelnou frekvencí ( Instalace 105,107 ) 
 -3-jazyčná dodávka v němčině, angličtině a holandštině ( Instalace 90 ) 
 -Rozeznání podpětí lze vypnout (Instalace 122) 
 od č. #052: 
 -Výstupy pro Konec kaskády, Porucha, QSF aktivní, Stepper aktivní (Instalace 1 ) 
 -Pąedvolba programč číslicovým  pąepínačem, až 128 programč (Instalace 43) 
            -Servoosa a měąení dráhy (Instalace 97, 98) 
            -Jednotlivá počítadla bodč (Instalace 22) 
            -Prčběh programu s pąepínáním dále (Instalace 45) 

od č. #950: 

-Číslo bodu pro dílec mčže ąízení SPS pąedat k dokumentování v programu Mega na PC (Instalace 22)  
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I E   1 I W výstupy pro:  I E 2 6  počítadlo stepperu I E 5 8  seąízení 
 K 1/FK signál FK   -0- společné  pro všechny 

prog. 
 -0- bez omezení 

 K4/VK signál VK   1 pro každý program  1 max. 4 svaą.  3 1 se 
stopem 

 K 3/SK signál SK  I E 2 7  zvýšení stepperu  2 max. 8 svaą.  4 2 se 
stopem 

 K 5/V1 signál V1   -0- pąi každém startu I E 6 0  jmenovitý proud IK 
 K 6/V2 signál V2   1 pouze pąi startu s 

proudem 
  0,7 - 300kA 

 K 7/V3 signál V3  I E 3 0  rozhraní I E 6 1  pąizp. snímač proudu 
 K 8/V4 signál V4   -0- neaktivní   0 až 650   :1 
 K 9/V5 signál V5   1 80 zn. tiskárna + 

RS422 
I E 6 3  Cos-Phi 

 K10/V6 signál V6   2 vestavná tiskárna + 
RS422 

 -0- 0,99  4 0,40 

 K11/P2 tlak P2   3 PC s RS232  1 0,90  5 0,30 
 K12/P3 tlak P3  I E 3 1  síċová adresa  2 0,70  6 0,20 
  stepper   -0- neaktivní  3 0,60  7 0,15 
  výstraha 

stepperu 
  1-

64 
číslo odpovídá adrese I B 6 4  proudový měnič 

  počítadlo bodč 
konec 

 I W 4 
0 

I E max. počet programč  0 cívka  4 1500A 

  I>>, pąekročen   0 1P  3 32P  6 256
P 

 -1- 250A  5 2000A 

  I<<, nedosaženo   1 2P  4 64P     2 500A  6 3000A 
  U>>, pąekročeno   2 6P  5 128

P 
    3 1000A  7 pásmo 

  U<<, 
nedosaženo 

 I B 4 1  počet programč I B 7 0  proporcionální výstup 

 K2/GW chyba mezní 
hodnoty 

  0 1P  3 32P  6 256
P 

 -0- neaktivní 

  pąipraven   1 2P  4 64P     1 0 V - 9,9 V 

I E   2    výkonový výstup   2 6P  5 128
P 

    2 2 V - 9,9 V 

 -LE2- program 0-256  I E 4 3  pąedvolba 
programč 

 3 1 v dekanewtonech 
daN 

  výstup LE1-3   -0- pąes externí vstup  4 2 v dekanewtonech 
daN 

I E   3  pąedzdvih   1 jako na displeji I B 7 1  pąepočet prop.výst. 

 -0- neaktivní   2/3 otočný/číslicový  
pąepínač 

  5V =1 -5000 dekanew.

 1,2 aktivní (pąi 
servoose) 

 I B 4 4  start programu I W 7 3 I E monitoring tlaku 

I E   5  tlakový prog. P2   0 1 z 8  1 binární  -0- neaktivní 
 -0- neaktivní   2 binární se zobrazením  1 stlačený vzduch 
 1 aktivní  I W 4 

5 

I E prčběh programu  2 síla elektrod 

I E   6  tlakový prog. P3   -0- jednotlivý program I E 7 4  pąepočet síly  
 -0- neaktivní   1,2,3 pneumatická 

kaskáda 
  5V =1 -5000 dekanew.

 1 aktivní  I E 4 6  startovní signál I E 8 0  prčběh kaskády  

I E   8  pąiąazení ventilu   0 do doby pąítlaku  -0- s pąipojeným startem 
  V 1-6, -- = bez   -1- do svaąovací doby  1 se startovním 

impulzem 
 -V1- všechny programy  I E 4 8  prčběh doby pąítlaku I E 8 1  zapalovací výstupy 

I B 1 0  FK - výstup   -0- po startu  -0- externě s pąepínáním 
  pąepíná po:   1 po tlačném kontaktu  1 interně pro 3 trafa 

0 neaktivní 3 svaąovací 
doba 

 I E 4 9  provozní režim I W 8 4 I E počet traf 

1 doba 
pąítlaku 

4 doba 
zpětného 
chlazení 

  -0- je nastavitelný  1 1-12 

2 doba 
pąedehąev
u 

5 doba 
následného 
ohąevu 

  1 je zablokovaný I E 8 5  vstup pro měąení MSV 

  -6- doba 
následného 
pąidržení 

 I B 5 0  měąení   -0- jako číslo trafa 
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I B 1 1  FK – doba   -
všech

ny- 

U a I, pouze U, 
pouze I 

 1 je nastavitelný 

 -0- impulz pro cca 3 
per. 

 I B 5 1  regulace I E 8 6  vstup pro měąení MSV 
pąiąazení. 

 1 až se otevąe start  0 neaktivní 3 QSF/S 
proud 

 -1- prog. 0-64,  vstup: 

I E 1 3  FK - signál po  1 kompenzace 
sítě. NK 

4 QSF/M 
man. 

  interní 1-3, externí 1-18 

 -0- konci kaskády  2 QSF/S monit.+ 
NK 

5 QSF/M 
auto 

I E 8 7  pąerušení svaąování 

 1 každém trafu  I E 5 3  monitoring    -0- v prčběhu kaskády 

I E 1 4  FK - signál pro   -0- pouze pąi startu s 
proudem 

 1 po ukončení kaskády 

 -0- všechny progr. 
stejný 

  1 pąi každém startu I W 9 0 I E cizí jazyk  

 1 každý program  I E 5 4  trafo povolit  -0- němčina 

I B 1 6  VK - start   -
aktiv
ní- 

program 0-64  1 cizí jazyk  

 0 neaktivní    trafo 1-12 
aktivní/neaktivní 

I W 9 1 I E frekvence sítě 

 -1- se začátkem 
proudu 

 I E 5 5  relé mezní hodnoty  -0- 50 Hz  1 60 Hz 

 2 s dobou pąítlaku   0 pokles pąi OK  2 60 Hz Mega na síti 50 Hz  
 3 s koncem doby 

pąítlaku 
  1 pąitáhnutí pąi OK I W 9 4 I E doba proudu 

I B 2 0  počítadlo bodč 
konec 

  2 jako 1 a pokles pąi SS  -0- max. 99 period 

 0 neaktivní   3 pokles pąi chybě  1 max. 9000 period 
 -1- hlášení pąi konci   -4- pąitahuje pąi chybě I W 9 7 I E servoosa  
 2 1 se 

zastavením,uvolnit 
pomocí Quit 

  5 -“-  -0- neaktivní 

 3 jako 2, počítadlo 
na nulu 

 I E 5 6  hlášení mezní 
hodnoty 

I W 9 8 I E měąení dráhy 

I E 2 1  poč. bodč zvýšení   -0- vymazat se startem  -0- neaktivní 
 -0- pąi každém startu   1 vymazat tlačítkem 

Quit 
 1 dig. tah  3 analog. tah 

 1 pąi start s proudem   2 stop v době 
následného 
pąidržení 

 2 dig. 
posun 

 4 analog. 
posun 

I E 2 2  počítadlo bodč   3 jako 1, klíč≠Auto I E 1 0 6  konec fáze 
 -0- pro všechny prog.   4 jako 2, klíč≠Auto  0 2-f. stąíd.  2 3-f. stejn. 
 1 pro každý 

program 
  5 0 + opakování svaą.  1 2-f. stejnosm.  3 2+směr 

otáč. 
I E 2 5  stepper konec   6 1 + opakování svaą. I E 1 2 1  analyzační programy 
 -0- neaktivní   7 2 + opakování svaą.  -0- volitelné 
 1 pouze hlášení    8 0 s FK-postupným 

spínáním 
 1 svaąovací program 

(poslední) 
 2 1 + stop, uvolnit 

pomocí Quit 
  9 0 s pąerušením 

svaru 
    

 3 jako 2, poč. na 
nulu 

  10 1 s pąerušením svaru     

V1.14#030    Oprávnění ke změně: IW=závod, IE=seąizovatel, IB=obsluhovatel 
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SVÁĄECÍ PARAMETRY REGULACE/MONITORING 
(tlačítko Parameter, změnit klíčem na „Prog“) (tlačítko Parameter, změnit klíčem na „Prog“) 

Pr. (číslo programu)   
Tr. (číslo trafa)   
Provozní režim:   
Jednotlivý bod/svar   
 Sériový bod  

7-taktč:                          švový svar   
 13-taktč:   
  
Doba pąítlaku per. Svaąovací doba max:  (0,5per.) +       HW -     HW 
 Prodl. 1.doby pąítlaku o per. Omezení proudu max. +       % 
  
 Proud pąedehąevu proud 2 % Intenzita regulace proudu  ano  ne 
 Doba pąedehąevu per. Intenzita regulace doby  ano  ne 
 Nárčst pąedehąevu per. Regulace proudu  ano  ne 
 Regulace napětí  ano  ne 
Svaąovací proud proud 1 % Regulace proud+stepper  ano  ne 
Doba proudu per. Regulace doby  ano  ne 
Nárčst proudu per. Regulace napětí+doba  ano  ne 
Impulzy s pauzou  Regulace proud+doba  ano  ne 
Pokles proudu per.  
Doba zpětného chlazení per. Kontrola celkové doby U a I  ano  ne 
 Kontrola pčlvln U a I  ano  ne 
 Proud následného 

ohąevu 
proud 3 %  

 Doba následného ohąevu per. Mezní hodnota celk. U +          % -        % 
 Nárčst následného ohąevu per. Mezní hodnota celk. I +          % -        % 
 Pokles následného ohąevu per. Mezní hodnota pčlvln U +          % -        % 
 Mezní hodnota pčlvln I +          % -        % 
Doba následného pąidržení per.  
  
 Doba otevąení per.  
  
Výkon omezení %  STAVY POČÍTADEL (TLAČÍTKO INFO) 
  
Výstraha stepper pąed koncem  body Počítadlo bodč body 
Stepper konec body Počítadlo stepperu body 
Step 1 body  %  
Step 2 body  %  
Step 3 body  %  
Step 4 body  %  
Step 5 body  %  
Step 6 body  %  
Step 7 body  %  
Step 8 body  %  
  
Tlak P2 zap   
Tlak P2 vyp   
Tlak P3 zap   
Tlak P3 vyp   
  
Prop. výst.1   
Prop. výst.2   
 



Zásuvný díl 19" a ¾-19", 3HE, 84TE

Zásuvný díl 2x ½-19", 3HE, 84TE

Montážní rozmìry:
ŠxVxH= 482x132x270mm

Montážní rozmìry:
ŠxVxH= 482x132x270mm

Montážní rozmìry:
ŠxVxH= 269x132x270mm

Výøez na skøínovém rozvadìèi:
ŠxV= 445x132mm

Výøez na skøínovém rozvadìèi:
ŠxV= 445x132mm

R S 2 3 2 / V . 2 4

1 32

* #0

7 98

4 65

Mega

P r o g r .

M e m o r y  C a r d

Q u i t

P a r a m .

A u t o

R S 2 3 2 / V . 2 4

O / I

I n s t a l l a t i o n

P a r a m e t e r

I n f o

1 32

* #0

7 98

4 65

Mega

Výøez na skøínovém rozvadìèi:
ŠxV= 233x132mm

R S 2 3 2 / V . 2 4

* #0

7 98

1 32

4 65

Mega

0 #*

P r o g r .

M e m o r y  C a r d

Q u i t

P a r a m .

A u t o

I n s t a l l a t i o n

P a r a m e t e r

I n f o

O / I

A4

M e m o r y  C a r d

I n s t a l l a t i o n

P a r a m e t e r

Q u i t

I n f o

P a r a m .

A u t o

P r o g r .

O / I

SER
Kompaktní zásuvný díl

Zásuvný díl ½-19", 3HE, 42TE

Montážní rozmìry:
ŠxVxH= 182x295x180mm

31 2

Výøez na skøínovém rozvadìèi:
ŠxV=160x290mm (2mm tlouštka stìny)

5

8

6

9

4

7

2 31

Mega

R S 2 3 2 / V . 2 4

6

#

9

Mega

5

* 0

87

4

Elektronik & Schweißtechnik GmbH

I n s t a l l a t i o n

P a r a m e t e r

Q u i t

I n f o

A u t o

P r o g r .

P a r a m .

M e m o r y  C a r d

O / I

Rozmìry Rozmìry

u ¾-19" verze:
ŠxVxH= 482x132x225mm

M e m o r y  C a r d

Všechna práva
 k tìmto podkladum

 a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

A4

R S 2 3 2 / V . 2 4

Q u i t

A u t o

P r o g r .

P a r a m .

I n s t a l l a t i o n

O / I P a r a m e t e r

I n f o

technická informace
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Elektronik & Schweißtechnik GmbH

technická Informace
Svìtelné diody Svìtelné diody

A5 A5

Ventil 6

- V
 s t u

 p
 y / i n

 p
 u

 t s -

Ventil 5

tlak 2
tlak 3

Ventil 4
Ventil 3
Ventil 2
Ventil 1

speciální k.
blokovací kontakt

mezní hodnota
krokový.

+128
+64
+32
+16

mit Strom

- V
 ý s t u

 p
 y / o

 u
 t p

 u
 t s -

Zobrazení mìøícího kanálu pro napìtí elektrod 
(vyp = elektroda 2)

Zobrazení pøepínání traf pri kaskádì s 
opcí MEBL pro max. 6 traf

Start 6Trafo 4

Elektrode 1, 3:

Trafo 5
Trafo 6

Trafo 1-6:

K11 P2

K10 V6
K9

K12
K5
K6
K7
K8

V5

P3
V1
V2
V3
V4

(24V2/pøipraven)
(24V2/externí)

K2

K4
K3

K1

( 15V )

GW
FK

VK
SK

Start 3
Start 2
Start 1

Start 4
Start 5

+8

+4
+2
+1

SER

Trafo 1

Trafo 3
Trafo 2

( 24VINT )

Elektroda1

Elektroda 3
Start binární

Start 7
Start 8

DK
Q

( 24V1 )

Quit
Tlak

( -15V )

Ventil 6

- E
 i n

 g
 ä

 n
 g

 e
  /

  i n
 p

 u
 t s

 -

Ventil 5

Druck 2
Druck 3

Ventil 4
Ventil 3
Ventil 2
Ventil 1

Sonder
Verrieg.

Grenzw.
Fortsch.

+128
+64
+32
+16

mit Strom

- A
 u

 s g
 ä

 n
 g

 e
  /  o

 u
 t p

 u
 t s -

Start 6Trafo 4
Trafo 5
Trafo 6

K11 P2

K10 V6
K9

K12
K5
K6
K7
K8

V5

P3
V1
V2
V3
V4

( 24V2/BEREIT )
( 24V1/EXTERN )

K2

K4
K3

K1

( 15V )

GW
FK

VK
SK

Start 3
Start 2
Start 1

Start 4
Start 5

+8

+4
+2
+1

Trafo 1

Trafo 3
Trafo 2

( 24VINT )

Elektrode 1

Elektrode 3

Start binär

Start 7
Start 8

DK
Q

( 24V1 )

Quit
Druck

( -15V )

technická informace



Doba pauzy
(od 2 impulzu)

A6

1. prodloužená 
doba pøítlaku
(u sériového bodu)

Doba pøítlaku

0-
99

0-
99

P
øe

d
vo

lb
a

b
in

á
rn

í
1,

2
,4

,..
..1

2
8

(S
1-

S8
)

S
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 1
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z
 8

p
øí

m
o

(S
1-

S
8

)

0-
99 Doba pauzy

(od 2 impulzu)

Nárust pøedehøevu
( 13 taktu)

Doba pøedehøevu
( 13 taktu)

Doba proudu
(na impulz)

0-
15

0-
99

0-
99

Doba proudu
(na impulz)

Doba pauzy
(od 2 impulzu)

Doba proudu
(na impulz)

0-
99

0-
99

0-
99

N
á

ru
st

 p
ro

u
d

u
: 0

-1
5

1-
15

 im
p

u
lz

u
 (z

d
e
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a

p
r. 

4
)

V
e

n
til

 V
1-

V
6

(p
øi

øa
d

ite
ln

é
)

St
a

rt
s 

p
øe

d
vo
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o

u

FK
 K

ro
ko

vý
ko

n
ta

kt

V
K

 B
lo

ko
va

cí
ko

n
ta

kt

Tl
a

k.
 p

ro
g

r.
P

2
, P

3

P
øe

d
zd

vi
h

A6

SER

0-
99

Doba zpìtného chlazení
(13 taktu)1-

99

Doba proudu
(na impulz)

Pokles proudu

0-
99

0-
99

0-
99

Doba násled. ohøevu
(13 taktu)
Nárust násled. ohøevu
(13 taktu)

Pokles násled. ohøevu
(13 taktu)

0-
15

0-
99

0-
15

Elektronik & Schweißtechnik GmbH

technická informace

Doba násled. pridržení

Doba otevøení
(pouze u sér. bodu)
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o
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a

h
 h

o
d

n
o

t 
v 

p
e

ri
o

d
á

ch
(2

0
 m

s)

0-
99

Postupový diagramPostupový diagram
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e
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o

 a
ž 
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1-
15
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)

Všechna práva k tìmto podkladum a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A6-Ablaufdiagramm  11.05.05



JP2 osazen [24V kontrola zvláštním vstupem SE]
JP1 osazen [PRIPRAVEN(-)sv.23 na 0V24]

JP3 neosazen [FK sv.17 s 24V]

(prestavit na 14 ->24 a 25A ->A1, pokud vstupy spínají pri 0V

Císla svorek 1-25 odpovídají císlum Pin D konektoru (X8 presazeno!)

2 mustky: 24 ->25, A1 ->14A: vstupy aktivní  pri+24V

(opce k Mega X9, X10, X12) 

Svorkovnice je pripravena pro montáz na nosnou listu 35 mm.

18

11

17-

kontakt

18

PROUD

11

Napetí ventilu:

a) Standard: pouzitý usmernovac pro 24V-~
                      (bez regulace, max. 1A)
                      (výkonový stupen nastavit na 24V-~)
b) 24, 42V ~: odstranit usmernovac a A1 ->12, B1->13
c) +24V: odstranit usmernovac a A1->+1, B1->-1)
    Svorka +2: +24V z externího nebo X3 svorka 14
    Svorka -2:      0V z externího nebo X3 svorka 25a

3 mustky:
A2->14, A3->16, A4->18

Magnetické ventily
V1-3 lze klást prímo

Vsechny kabely s D konektorem zdírka / kolík

Blok. 
kontakt

14
1

0MV

VK

X4

25
1-

B
2

Všechny symboly pouze u Mega-X4

zur Mega X4

MV

A
3

SK

kontakt
Speciální

MV

A
2

V1

14 15

0MV

B
3

25
13

MV

A
4

V2
0MV

1716 B
4

P2 P3

X9

24V2

P

X3

1

M
E

G
-K

X
4

M
E

G
-K

X
4

M
E

G
-K

X
4

3
0
1
-0

0
-1

3
0
1
-0

0
-1

3
0
1
-0

0
-1

(X10/X12)
0
3
.9

5
0
3
.9

5
0
3
.9

5

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R

25
1-

14

1

1

3
0
0
-0

0
-1

3
0
0
-0

0
-1

3
0
0
-0

0
-1

M
E

G
-K

X
3

M
E

G
-K

X
3

M
E

G
-K

X
3

1

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R
S

E
R

S
E

R
0
3
.9

5
0
3
.9

5
0
3
.9

5

+24V (24V1)

k Mega - X3

1-
15

2 3 4

8
15

5 6

sepnutím
0V24

1
14

107 8 9

1
9

Kontakt
mezní hodnoty

25
13

1
4
A

24V2

32

IN- IN+
Vstupy s

2524 2
5
A

0V 0V

4

3

2

2
R

8

4
O

A
1

16

5 6
G R

32 4 65

SE GW

19

START

2110 20

128

8

64

M
7

A
 

M
0
1

A
2

87 9
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Celkem

(opce k Mega X11

Napetí ventilu V1-V3

MV0V~

23

V5

15
81-

15

X11

22

V3 V4

19 20 21

24V
MV~

24V

MV

9
1

max.1A

24V:

V6

24 25

0V24

0MV 0V24

PRIPRAVEN (-), svorka23 ->0V24

(opce k Mega X8)

+
212 A
1

+
1

1
25

X8

6

JP3

JP1

JP2

Krokový

13 B
1 -1 -2

5
9

24V2->FK, Kl.17

SE, sv.10 ->24V1

QUIT

FK

1617 P
E

TLAK

A
3

A
4

1213

max.1A

24V:
Celkem

PRIPRAVEN

(ext)

24V1 + (-)

A
5

2215 23
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A7

Svorkovnice X3 a X4
SER

Usmernovac:

~  ->  12
+  ->  A1
~  ->  13
-   ->  B1

A1 - A4: +24V-~
B1 - B4:      0V-~
(max. 1A,
neregulováno)

A7

Svorkovnice X3 a X4



(s kulatým kabelem zdírka / kolík)

V
še

ch
n

a
 p

rá
va

 k te
m

to
 p

o
d

kla
d

u
m

 a
 z n

ich
 jso

u
 vyh

ra
ze

n
a

 
SER Elektronik &

 Schw
eiß

technik G
m

b
H

EINGGEM 24
0V24

25
25

13

zur Mega X3

X3

BEREIT+ 22
BEREIT- 23

+24V2
+24V1
FK.S
FK.M
FK.O
GW.S
GW.M
GW.O

14

18

21

19

17
16
15
14

20

1

11 0/1 Drátový mustek pri použití FK
12
13

Q
DK Pripojení ventilu na svorce 16 (FK S)

jako ventilu V1 s 24V~:

a svorce 25A (0V24)

*) max. 1A celkového zatížení

9 START
10 SE

8
7
6
5
4
3
2
1

S6
S7
S8

S1
S2
S3
S4
S5

Císlo svorky
("Pripojení zákazníka")

JP3

+24V2

14

10

15

22

23

14A

A1

24

25

25A

PRIPRAVEN(-) ->0V24 internì
Drátový mustek

24V/0V24

JP1

+24V2

VSTUPSpol.

0V24

PRIPRAVEN -

VSTUP

PRIPRAVEN +

Drátový mustek pro kontrolu 24V

+24V1

SE

JP2

14,14A = +24V2 (+24V sepnuto) *)

25,25A= 0V24 *)

(PRIPRAVEN+ =+24V pri externím napájení)

(PRIPRAVEN - = 0V24 pri externím napájení)

volitelne prestavitelné

2 drátové mustky pri expedici

Vstupy spínají na +24V

Vstupy spínají na 0V24

PRIPRAVEN

SPECIÁLNÍ VSTUP 

+24V1 nesepnuto *)
Standard: kontrola 24V s JP2SE

S5 (Start 5 / predvolba 16)

S6 (Start 6 / predvolba 32)

S7 (Start 7 / predvolba 64)

S8 (Start 8 / predvolba 128)

START predvolba 

FK (KROKOVÝ KONTAKT)

GW (kontakt mezní hodnoty)

Blokovací kontakt VK = GW
napr. Ventil V1 = FK

programovatelné v instalaci c. 1 Mega,

Zatízitelnost kontaktu: 60V-/30W

GW.S

GW.M

GW.O *)

19

20

21

FK.S
16

FK.M

FK.O *)

17

18

A2

9
START

8
S8

S7

S6

S5
5

6

7

S3 (Start 3 / predvolba 4)

S4 (Start 4 / predvolba 8)

DK (TLAKOVY kontakt)

0/1 (PROUD)

S1 (Start 1 / predvolba 1)

S2 (Start 2 / predvolba 2)

A3

3

4
S4

S3

S2

S1
1

2

12
Q

A5

A4

13
DK

Q  (QUIT = POTVRZENÍ)

11
0/1 1 0 Pripojení 

zákazníka

*) od 2002 nastavitelné na elektronický výstup s +24V / 20mA max. (0V24=X3, Pin 25)
   viz strana A10, deska tištìných spoju 006-01-1, konektory X1-X4, X9

*)

*)
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odpovídají "Pripojení zákazníka"

(kabel 15-pólová zdírka/kolík)

Svorky 1-15

12
4

13
14
15

8 15

6
7
8

5

-Quit-Eingang

-externe Eingaenge

k Mega X11

(kabel 25-pólová zdírka/kolík)

X11

9
10
11

1
91

2
3

(kabel 15-pólová zdírka/kolík)

Svorky 1-15

5
6
7
8

4

2
3

11

15

13
14
15

12

8

k Mega X9,X10,X12

X9 : prop., tlak, síla, dráha

X10:merící kanál napetí elektrod.

X9
19

9
10

1

X12:merení dráhy

(kabel 9-pólová zdírka/kolík)

MV-
B1

-1

-2

0V24

12

A1

+1

+2

13

24V

12

13

MV+

-24/42MV~

23
10

24
25

13
25

11
12
13

-Výstupy

k Mega X4
Svorky 1-25

16
17
18
19
20
21
22

14
15

1
14

3
4
5
6
7
8
9

2
1X4

22
23
24
25

19
20
21

9
5

-elektrody

 U1,U2,U3

k Mega X8

Svorky 17-25

-proud

17
18

6
1

X8

6

10

11

6

7

8

9

11

7

8

9

10

2

3

4

5

4

5

1

2

3

1

19

MV~  (24/42V~)

MV0V~(24/42V~)

0V24-*)

0V24*)

*) maximálne 1A celkového 
  zatí�ení pri pou�ití 24 V
  od Mega - X3

24V-*)

+24V*)

Napetí ventilu pro V1-V3:

24
24

25

PE
PE

25

19

20

21

22

23
23

22

21

20

Ventil 6
V6
 

Ventil 4
V4

Ventil 5
V5
 

 

programm 3

programm 2

Tlakový

Tlakový

P3

P2

VK

Speciální
SK

kontakt

Blokovací
kontakt

MV+

A4

18

16

17

A3

B4

18

MV+

MV-

17

16

A2

14

15

B3

B2

MV-

15

14

MV+

MV-

Mustek

Ventil 3
V3

Ventil 2
V2

 

 

Mustek

 
V1
Ventil 1

Mustek

Pripojení
zákazníka

*) od 2002 nastavitelné na elektronický výstup s +24V / 20mA max. (0V24=X3, Pin 25)
   viz strana A10, deska ti�tených spoju 006-01-1, konektory X1-X4, X9

*)*)
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5 x 2 0 m m / 2 5 0 V

Pojistky
na výkonovém stupni:

  5x20mm/250 V:
F3: napetí ventilu jako F1
F4: 2,5AMT +5V, +15V  napájení Mega interní
F5: 1,6 AMT +24V externí
F6: 0,5 AMT -15V interní

  5x30mm/500 V:
F7: 2,5AMT  rozeznání tocivých polí
F8: 2,5AMT napájení
F9: 2,5AMT napájení

1AMT pro 24V externé

V
stu

p
y

V
ýstu

p
 FK

 a
 V

K
(fu

n
kce

 p
ro

g
ra

m
o

va
te

ln
é

)

-v�echny vstupy
-PRIPRAVEN+/-
+24V1/+24V2

0V24
-FK  krokový

kontakt
-GW  kontakt

mezní hodnoty

-VK  blokovací 
kontakt

-SK speciální 
kontakt

- kontakty P2/P3
pro tlakové 
programy

V1-V6 
ventilové kontakty

24/42V~
napetí ventilu

V
ýstu

p
y / ~

 n
a

p
e

tí M
V

 

A
10

nutný
D konektor

25-pól. kolík

X4

14 1
2

5 13
14 1

X3
nutný

D konektor
25-pól. kolík

A
10

2
5 13 F1

Napetí ventilu
1  AMT pri  24V~
0,63AMT pri 42V~ S

E
R

[Start]  s prog. predvolbou

k výko
n

o
vé

m
u

 stu
p

n
i

k
výkonovému stupni

X13
(nutný

D-konektor
25-pol. kolík)

P2 K. tlakového programu

V6 Ventil 6

P3 K. tlakového programu
V1 Ventil 1
V2 Ventil 2
V3 Ventil 3
V4 Ventil 4
V5 Ventil 5

SERSERSERSERSERSERSERSERSER 006-01-1
09.01

158

[4]

SK Speciální kontakt
VK Blokovací kontakt

FK  Krokový kontakt

24V1/EXTERNE
24V2/PRIPRAVEN
   neobsazenot

- 15V

[2]
[1]

[64]
[128]

[32]

[8]
[16]

+15V

91

S3 Start 3

S1
S2 Start 2

Start 1

141
S8
S7
S6

S4
S5

Start 8
Start 7
Start 6

Start 4
Start 5

tech
nick

á inform
ace

Elektronik &
 Schw

eiß
technik G

m
b

H

P
ro

p
o

rcio
n

á
ln

í / d
rá

h
a

X9
---opce---

nutný
D konektor
15-pól. kolík

-Proporcionální 
výstup 1+2

-Merící vstup 
pro tlak, sílu

-Merení dráhy

K
o

n
e

kto
ry X

1-X
4

,X
9

---opce---
nutný

koaxiální konektor
kolík pro

propojení 
se sítí ARCNET

A
R

C
N

ET

X2

Indikace vstupu a výstupu

DK  Tlakový kontakt
Q   Quit
0/1 Proud
24V1 (SE Speciální vstup)

F2

2
513

K
o

n
e

kto
ry X

1-X
4

,X
9

X1
nutný

D- konektor
25-pol. zdírka

GW Kontakt mezní 
        hodnoty

K
o

n
e

kto
ry X

1-X
4

,X
9

V�
echna

 p
rá

va
 k tem

to podkladum
 a z nich jsou vyhrazena

SER Elektronik &
 Schw

eiß
technik G

m
b

H

SK
m e

od 2002 nástrcné mustky pro FK, GW a SK:
m = mechanicky (reléový výstup jako menic)
e  = elektronicky (+24V / 20 mA max. výstup, 0V24 = X3, Pin 25)
                           (reléový výstup dále jako uzavírací kontakt)
                    

FK
m e

GW
m e

Krokový kontakt Kontakt mezní hodnoty

Speciální kontakt

\_bed
ienung

sanleitungen\anhang\tschechisch\A
10-Stecker X

1-X
4 X

9  26.06.2005



-m
erení proudu
-elektroda

LE2

Prepínání 
m

erícího kanálu

nutný
D konektor
15-pól. kolík

-prepínání merících 
kanálu pro napetí elektrod

Proporcionální výstup
m

erení tlaku/síly/dráhy

A
11

nutný
D konektor
15-pól. kolík

-proporcionální výstup 1+2
-merení tlaku/síly

-merení dráhy

X9 X8-m
erení p

roudu
-elektrod

a
LE2, LE1, LE3

19

nutný
D konektor

9-pól. zdírka
-vstup merení proudu

-napetí elektrod
LE1,LE2,LE3

007-00-1007-00-1007-00-1
01.9401.9401.94

815
19

SERSERSERSERSERSERSERSERSER

Q
uit (m

ezní hodnota)
ext. vstupy

A
11

nutný
D konektor

15-pól. zdírka

-vstup Quit
-externí vstupy 1-3

X10

X11

Výstup RS422 
propojení do síte

815
815

nutný
D konektor
9-pól. kolík

- výstup RS422
(sít)

X6

RS232 +
  tiskárna

Vstup RS422 -
zesítování

19

tech
nick

á inform
ace

JP1 a JP2 osadit pouze drátovými mustky, 
pokud nejsou osazena relé pro prepínání
na elektrodách LE1 a LE3

JP1

JP2
9 5

6 1

ReléRelé

nutný
D konektor

9-pól. zdírka
-vstup merení proudu

-napetí elektrod
hlavní výkon LE2

X7

9 5
6 1

K
o

n
e

kto
ry X

5
-X

11
Elektronik &

 Schw
eiß

technik G
m

b
H

U-LE1 napetí elektrod, výkon LE1
U-LE3 napetí elektrod, výkon LE3

24V/INTERNE
   neobsazeno

MESS1
MESS2
MESS4
MESS8
MESS16
MESS32

nutný
D konektor
9-pól. kolík

-RS232 (tiskárna)
-RS422 vstup (sít)

6 1
9 5

X5

6 1
9 5

Indikace 
prepínání merícího
kanálu pro více válcu 
(binárne kódováno)

K
o

n
e

kto
ry X

5
-X

11
S

E
R

V�
echna

 p
rá

va
 k tem

to podkladum
 a z nich jsou vyhrazena

SER Elektronik &
 Schw

eiß
technik G

m
b

H
\_bed

ienung
sanleitungen\anhang\tschechisch\A

11-Stecker X
5-X
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V�echna práva k temto podkladum a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A12-Steckerbelegung X1-X7  26.06.2005

K4/VK Schließer
K4/VK Mittelpol
K4/VK Öffner
K3/SK Schließer
K3/SK Mittelpol
K3/SK Öffner
K11/P2 
K11/P2
K12/P3 
K12/P3 
NC
MV~
MV0V~

1
2
3
4
5
6
7
8
9

TXD +
RXDA
TXDA
RXD +
GND
TXD -
+5V1
CTSA
RXD -

RS 232 / RS 422 vstup
D konektor 9-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D-Stecker 9-pol. Stift

RS 422 out
D-Stecker 9-pol. Buchse

A12

X6
69

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

TXD +
NC
NC
RXD +
NC
TXD -
NC
NC
RXD -
stíneníBenötigter Gegenstecker:

D konektor 9-pól. kolík

5 1

25

Potrebný protikus: 
25-pól. kolík

Vstupy / výstupy
D konektor 25-pól. zdírk

13

X5

X4
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

5

69

1

14

1

A12

K5/V1 
K5/V1 
K6/V2
K6/V2 
K7/V3 
K7/V3 
K8/V4
K8/V4 
K9/V5 
K9/V5 
K10/V6
K10/V6
stínení

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Kryt

Elektronik & Schweißtechnik GmbH

technická informace

S1 jednotlivý start
S2      "
S3      "
S4      "
S5      "
S6      "
S7      "
S8      "
Start 
SE speciální vstup
0/1 s proudem
Q Quit=potvrzení
DK tlakový kontakt

Potrebný protikus:
Zdírka BNC

13

Vstupy / výstupy
D konektor 25-pól. zdírka

X3

X2

Potrebný protikus:
 25-pól. kolík

25 14

1

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

vnitrní vodic
vnej�í vodic

2

1

1
2ARC-NET

Konektor BNC

Osazení konektoru X1-X7

1

Napájení / rízení
D konektor 25-pól. kolík

X1
14

13

25

Potrebný protikus:
D konektor 25-pól. zdírka

LE1/2/3+
SP 21 ~
Th-out
SP 31 ~
Th-out
mer. 1
mer. 2
NC
0V24-ext
0V24-ext
SP 11 ~
SP 12 ~
MV ~  

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

SER

24V2
24 V2 nesepnutý
K1/FK uzavírací kontakt
K1/FK strední pól
K1/FK rozpínací kontakt
K2/GW uzavírací kontakt
K2/GW strední pól
K2/GW rozpínací kontakt
Pripraven 1
Pripraven 2
Výber
0V24
stínení

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Geh.

LE1-
SP 22 ~
SP 32 ~
smer otácení
NC
LE3-
Th-in
(ST1B)
(ST2B)
PE
LE2-
MV0V ~

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Osazení  konektoru X1-X7

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

X7
Strom

D-Stecker 9-pol. Stift

Benötigter Gegenstecker:
D-Stecker 9-pol. Buchse 

5

6 9

1

GND
NC
NC
+ U2
- U2
mer 2
I -
mer 1
I +
stínení
Pri pripojení proudového menice / cívky na výkonový stupen 
SER na X7 prázdný konektor se dvema drátovými mustky: 
Pin 6 na 7 a Pin 8 na 9

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Kryt



V�echna práva k temto podkladum a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A13-Steckerbelegung X8-X13 26.06.2005

SIG O
PROP 2 / invertor
tlak 2 / SIG U / I - svar
RESET
DRÁHA O+
DRÁHA O -
- 15V1
+ 5V1
PROP 1
Tlak 1
AGND
DRÁHA U+
DRÁHA U -
GND
+ 15V1
stínení

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Kryt

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Kryt

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Kryt

X12

A13

Merení dráhy
D konektor 15-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D konektor 15-pól. kolík

Potrebný protikus:
D konektor 15-pól. zdírka

15

8

9

1

X11

X10

Quit / externí vstupy 1-3
D konektor 15-pól. kolík

9

1

15

8

Prepínání merících kanálu
D konektor 15-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D konektor 15-pól. kolík

8

15

1

9

NC
RESET
NC
NC
NC
IN 1 (u servoosy:              S8)
IN 2 (u císlicového spínace: Bit 0    3. dekáda)
IN 3(u císlicového spínace: Bit 1      3. dekáda)
24V-ext
24V-ext
24V-ext
24V-ext
NC
NC
0V24-ext
stínení

GND
GND
5 V 1
0O -
0O +
BO +
BO -
AO +
AO -
0U -
0U +
BU +
BU -
AU +
AU -
stínení

A13

I +
U1 +
UM 6
UM 4
UM 2
GND
NC
+15 V1
I -
U1 - 
UM 5
UM 3
UM 1
GND
+15 V1
stínení

Elektronik & Schweißtechnik GmbH

technická informace

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Kryt

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

X9

X8

Proporcionální, tlak, síla, dráha
D konektor 15-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D konektor 15-pól. kolík

8

15

1

9

Napetí
D konektor 25-pól. kolík

Potrebný protikus:
D konektor 25-pól. zdírka 

96

1 5

Osazení konektoruX8-X13
SER

GND
+ U1
- U1
+ U2  U2=hlavní výkon
- U2
+ U3
I -
- U3
I +
stínení

  Osazení konektoruX8-X13

LE1/2/3+
SP 21 ~
(Th-out)
SP 31 ~
(Th-out)
mer. 1
mer. 2
NC
0V24-ext
0V24-ext
SP 11 ~
SP 12 ~
MV ~  

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

LE1-
SP 22 ~
SP 32 ~
smer otácení
NC
LE3-
Th-in
(ST1B)
(ST2B)
PE
LE2-
MV0V ~
stínení

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Kryt

13

Napájení / výkonový stupen
D konektor 25-pól. zdírka

X13

Potrebný protikus:
 D konektor 25-pól. kolík

25 14

1



V�echna práva k temto podkladum a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A14-Steckerbelegung X15-X19  26.06.2005

U1 (+VCC)
signál snímac 1
U2 (-VCC)
NC
NC
NC
NC
NC
NC
stínení

X18.0

U1 (+VCC)
signál snímac 2
U2 (-VCC)
NC
NC
NC
NC
NC
NC
stínení

L1
L2
termokontakt 1
termokontakt 2
PEX19

A14

Napájení rízení MF
(pouze pri interním sítovém zdroji)

5-pól. kolík / rastr 7,62mm
Potrebný protikus:

5-pól. zdírka, WAGO c.: 231-705/037-000

1
2
3
4
51 2 3 4 5

X18.1

Potrebný protikus:
D konektor 9-pól. kolík

9

Snímac dráhy 2
D konektor 9-pól. zdírka

5

6

1

Snímac dráhy 1
D konektor 9-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D konektor 9-pól. kolík

9 6

A14

NC
TxD
RxD
NC
GND
NC
RTS
CTS
NC

Elektronik & Schweißtechnik GmbH

+24V in
      "
      "
      "
      "
      "
      "
      "
      " 
      "
      "
      "
NC

    Osazení konektoru X15-X19

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

X17

Potrebný protikus:
D konektor 9-pól. zdírka

5 1

Sériové rozhraní
Servoosa a invertor

D konektor 9-pól. kolík

6

1

1
2
3
4
5
6
7
8
9

9

5

X15

Osazení konektoru X15-X19

Potrebný protikus:
D konektor 25-pól. kolík

Rídící signály invertoru
D konektor 25-pól. zdírka

13

25 14

1

SER technická informace

menic zap
standby / provoz
rezerva
fázová chyba
ZK podpetí
ZK prepetí
chyba invertoru
chyba teploty
sdru�ená chyba
pripraven
rezerva 1
rezerva 2

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

U1 (+VCC)
signál snímac 3
U2 (-VCC)
NC
NC
NC
NC
NC
NC
stínení

X18.2

Potrebný protikus:
D konektor 9-pól. kolík

9

Snímac dráhy 3
D konektor 9-pól. zdírka

5

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

6

1

U1 (+VCC)
signál snímac 1
U2 (-VCC)
U1 (+VCC)
signál snímac 2
U2 (-VCC)
U1 (+VCC)
signál snímac 3
U2 (-VCC)
stínení

X18
1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

Snímac dráhy 1-3
D konektor 9-pól. zdírka

Potrebný protikus:
D konektor 9-pól. kolík

9 6

5 1

1-br
2-ge
3-bl

1

2
3

4

5

Snímac dráhy 1
Kulatý konektor 5-pól. kolík

Potrebný protikus:
kabelová odbocnice 5-pól. zdírka

X20.0

1-br
2-ge
3-bl

1

2
3

4

5

Snímac dráhy 2
Kulatý konektor 5-pól. kolík

Potrebný protikus:
kabelová odbocnice 5-pól. zdírka

X20.1

1-br
2-ge
3-bl

1

2
3

4

5

Snímac dráhy 3
Kulatý konektor 5-pól. kolík

Potrebný protikus:
kabelová odbocnice 5-pól. zdírka

X20.2

U1 (+VCC)
signál snímac 1
U2 (-VCC)
NC
NC

1
2
3
4
5

U1 (+VCC)
signál snímac 2
U2 (-VCC)
NC
NC

1
2
3
4
5

U1 (+VCC)
signál snímac 3
U2 (-VCC)
NC
NC

1
2
3
4
5

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Kryt

Prirazení snímacu v instalaci rízení:
                        -I85 na 1 = merící vstup je nastavitelný
                         -I86 Priradit snímace programum:
                                ext.4 = snímac 1
                                ext.3 = snímac 2
                                ext.2 = snímac 3

X16
Svetelný vodic invertoru 2-pól.

(v kabelové sade M1-ASL-MFSET-xx)

1
2
3

= hnedý
= zlutý
= modrý

br
ge
bl
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SER Elektronik &
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\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A

15-1-A
nschluss X

3 X
4 bis 01-2002  26.06.2005

*)+24V/0,6A pro proporcionální ventily atd.

volitelne spínající na +24V nebo 0V24,
príkon: 10mA

A
15

.1
A

15
.1

S
E
R

Elektronik &
 Schw

eiß
techn

ik G
m

b
H

technická informace
P

rip
o

je
n

í X
3

, X
4

d
o

 1. ctvrtle
tí 2

0
0

2
P

rip
o

je
n

í X
3

, X
4

d
o

 1. ctvrtle
tí 2

0
0

2

(*)    Speciální obsazení S8 u servoosy:
        S8 otevren: servoosa nahore
        S8 uzavren: pozice predzdvihu

K12/P3
Tlakový 

program 3

9

Mega1

Mega1

20

MV~  MV0V~
Napetí 

magnetického ventilu

13

 24V~=1.0 AMT
 42V~=0.63AMT

Prípojná strana 
zákazníka

Náhled
pájená strana

13

10

25

12X4

F1

K3/SK
Speciální 
kontakt

Zatí�itelnost kontaktu:

K4/VK
Blokovací 

kontakt

60V-/30W

K11/P2
Tlakový 

program 2

X4

321 4 765 8

PRIPRAVEN

22

F2
1AM

Nutné konektory:
D konektor 25-pól. kolík

14

5

1 Prípojná strana 
zákazníka

(+24V)

15*)X3

+24V.1

1

S1

1

25*)14*)23 24 1

0V24+24V.2

Start binárne s predvolbou

Start jednotlive

2 4 8

S2 S3 S4

2 3 4

16 32

S5 S6

5 6

2 3 4 5 6

X3

21

Speciální vstup SE
se musí propojit
pro kontrolu 24V
Pozor: kostra je 0V24 (X3.25)

K6/V2
Ventil 2

K5/V1
Ventil 1

K7/V3
Ventil 3

K8/V4
Ventil 4

1410 1615 1817 19 20

K9/V5
Ventil 5

K10/V6
Ventil 6

22 23 24 25

K1/FK
Krokový 
kontakt

DK
Tlakový 
kontakt

13

Start

Start64 128 (*)

S7

7

S8

8

0/I
s 

pro-
udem

7 8 9 11

SE
Speciální 

vstup

Q
Quit

12 10 16

K2/GW
Kontakt mezní hodnoty 
(porucha, výstraha atd.)

1817 2019 21

-  
s 
t a

 r 
á 
 v
 e
 r 

z 
e 
 -

-  s t a r á  v e r z e  -

-  s t a r á  v e r z e  -

-  s t a r á  v e r z e  -
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*)+24V/0,6A pro proporcionální ventily atd.

volitelne spínající na +24V nebo 0V24,
príkon: 10mA

A
15

A
15

S
E
R

Elektronik &
 Schw

eiß
techn

ik G
m

b
H

technická informace
P

rip
o

je
n

í  X
3

, X
4

P
rip

o
je

n
í  X

3
, X

4

(*)    Sonderbelegung S8 bei  Servo-Achse:
        S8 offen:  Servo-Achse oben
        S8 geschlossen: Vorhubposition

K12/P3
Tlakový 

program 3

9

Mega1

Mega1

20

MV~  MV0V~
Napetí 

magnetického
ventilu

pri 
pou�ití svorkovnice X4

s 24 V-~
max. 1A, bez regulace

( viz strana A7 )

13

 24V~=1.0 AMT
 42V~=0.63AMT

Prípojná strana
zákazníka

Náhled
pájená strana

13

10

25

12X4

F1

K3/SK
Speciální
kontakt

Zatí�itelnost kontaktu:

K4/VK
Blokovací

kontak

60V-/30W

K11/P2
Tlakový 

program 2

X4

321 4 765 8

PRIPRAVEN

22

F2
1AM

Nutné konektory:
D konektor 25-pól.  kolík

14

5

1 Prípojná strana 
zákazníka

(+24V)

15*)X3

+24V.1

1

S1

1

25*)14*)23 24 1

0V24+24V.2

Start binárne s predvolbou

Start jednotlive

2 4 8

S2 S3 S4

2 3 4

16 32

S5 S6

5 6

2 3 4 5 6

X3

21

Speciální vstup SE se musí propojit pro kontrolu 
24V nebo chlazení; pokud je otevrený, 
objeví se textové hlá�ení: 
"Zkontrolovat vzduch/vodu nebo ext. 24V okruh
"Pozor: kostra je 0V24 (X3.25)

K6/V2
Ventil 2

K5/V1
Ventil 1

K7/V3
Ventil 3

K8/V4
Ventil 4

1410 1615 1817 19 20

K9/V5
Ventil 5

K10/V6
Ventil 6

22 23 24 25

K1/FK
Krokový
kontaktt

DK
Tlakový
kontakt

13

Start

Start64 128 (*)

S7

7

S8

8

0/I
s 

pro-
udem

7 8 9 11

SE
Speciální 

vstup

Q
Quit

12 10 16

K2/GW
Kontakt mezní hodnoty 
(porucha, výstraha atd.)

1817 2019 21

m e
FK

390R

m e
GW

390R

m e
SK

390R

+24V.2 (14)

+24V.2 (14)
Od desky zadní steny 006-01-1 (1. kvartál 2002) s posuvným spínacem:
FK, GW, SK: e = elektronické (+24V.2 s max. v�dy 20mA)
                                                (spíná paralelne s uzavíracím kontaktem)
                   m = mech. rozpínací kontakt 0V24 (X3.25) musí být spojeny externe!

(*)    Speciální obsazení S8 u servoosy:
        S8 otevren: servoosa nahore
        S8 uzavren: pozice predzdvihu
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Merení dráhy servoosyMerení dráhy servoosy
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Nulový bod merícího systému:

Nulový bod stroje: - nove nakalibrovat pri ofrézování elektrody nebo výmene elektrody

- kalibrace pomocí svárení bez proudu v "serizovacím režimu" 
  a se zobrazením "Nulový bod" na displeji

Tlouštka dílce: - nove nakalibrovat pri výmene dílce

- kalibrace pomocí svárení bez proudu v "serizovacím režimu" 
  a se zobrazením "Ref. dílec" na displeji

Pracovní pozice nebo 
pozice predzdvihu:

Otevrená pozice elektrody: - (údaj o pozici se vztahuje na souradnicový systém 
   "Merící systém" (absolutní systém))

80

90

- (údaj o pozici se vztahuje na souradnicový systém 
   "Merící systém" (absolutní systém))
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1. Ąízení svaąovacího proudu  Mega 1: (pąipraveno pro datovou kartu a pąipojení k PC) 
 Doby proudu: Programy: Regulace: Opce: Kryt: 
 ̊ 7Z ̊ 6P ̊ kompenzace sítě / stepper ̊ prop.-ventil ̊ kompaktní 
 ̊ 13Z ̊ 32P ̊ QSF/S (+regulace proudu/monitoring) ̊ měąení dráhy ̊ 19“, 3HE 
   ̊ 64P ̊ QSF/M (+ napětí elektrod) ̊ cizí jazyk ̊ ½ 19“, 3HE 
   ̊ 128P   ̊ 60Hz ̊ 2x in 19“, 3HE 
   ̊ 256P   ̊ datová karta ̊ monitoring tlaku 
2. Svorkovnice X3: (všechny vstupy a 2 programovatelné výstupy; 24V=/0,6A; pro nosnou kolejnici 35 mm) 
 ̊ 0,6m plochý kabel ̊ ___m kabel (2/3/5) 
3. Svorkovnice X4: (10 programovatelných výstupč; napětí ventilu 24,42V~; pro nosnou kolejnici 35 mm) 
 ̊ 0,6m plochý kabel ̊ ___m kabel (2/3/5) 
4. Proudový měnič:  (s uzávěrem 2,2 ohmy) 

             ̊   250A          ̊ 500A       ̊ 2,5 m kabel (pro X7)             ̊ měąící pásmo, cca 300mm 
 

 ̊ 1000/1500/2000A ̊ ___ m kabel (pro X7)  pro měąení sekundárního proudu 
5. Kabel napětí elektrod::  (pro X8) 
 ̊ 6m celkem, 1m odizolován ̊ ___m celkem, ___m odizolováno 
6. Výkonový stupeň:  (250-900A s izolovaným vodním okruhem) 
   ≈výkon = jmenovitý výkon (VA) · faktor ¸ síċové napětí 
 Výkon: ≈faktor:  Typ:  Rozměry: (dxšxv) 
 ̊ 250A Bodovací stroj: 3 ̊ LSIP základní deska s tyristorem, L1/U, víko 300x200x110* 
 ̊ 500A Bradavkový lis: 4,5 ̊ LSIK kompaktní, tyristor na úhlu pąečnívá 270x155x110* 
 ̊ 700A Závěsný bod: 2,5   bez L1/U 
 ̊ 900A Švový svar: 1 ̊ LSIS kompaktní, ale tyristor pąiložen pro montáž do 200x155x110*
 ̊ _____A      stěny rozvaděčové skąíně, voda zvnějšku *) bez víka 
 Síċové napětí:    ̊ 0,7m kabel k tyristoru ̊ ___m   v mm 
 ̊ 400V ̊ 230V ̊ 500V ̊ L1/U pUiložit   
 ̊ 3m kabel pro Mega 1 -X1 výkonovému stupni X13 ̊ ___m kabel (2/3/5) 
 
1.-6. ̊ kompletně v krytu z ocelového plechu 500x500x300mm, voda vně ̊ uzavíratelné plexisklové dveąe 
  ̊ __________________________ mm (dxšxv) mit ___________________________________ 
  ̊ pąístavbová strana vlevo      ̊  pąístavbová strana vpravo    ̊  nástavba pro vlevo / vpravo volitelně 
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- Schéma pUipojení-- 
Mega 1 a LS, 2- fázové 
Uízení svaUovacího 
proudu,, 
výkonový stupeO, 
pUíslušenství 

- Schéma pUipojení-- 
Mega 1 a LS, 2- fázové

Uízení svaUovacího 
proudu, 

výkonový stupeO, 

pUíslušenství 
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Mega

P r o g r .
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O / I

I n s t a l l a t i o n

Q u i t

I n f o

P a r a m e t e r
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Schéma pripojení
3-fáze

SER Schéma pripojení
3-fáze

L1

L2

L3

PE

Trafo 1 Trafo 2 Trafo 3

U V WL3 L1 L2

V ý k o n o v ý  s t u p e n  LSIS-3P-3L-xxx

PE

X13

R S 2 3 2 / V . 2 4

MEMORY CARD

SER

X7

X8

X3 X4

X4X3

X1 PE

Napetí elektrod

Svarovací proud

Svorkovnice

(merící pásmo)

Th1

K2 G2 G1 K1 Th Th

2 1 4 3 5 6

L1 U

T r a f o 1
L3

Th2

K2 G2 G1 K1 Th Th

2 1 4 3 5 6

L2 V

T r a f o 2
L1

Th3

K2 G2 G1 K1 Th Th

2 1 4 3 5 6

L3 W

T r a f o 3
L2

Hlavní spínac
a
hlavní pojistky

Dbejte
na pravotocivé pole!

Poradí zapalování: Trafo2 - Trafo1 - Trafo3
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šxvxh: 155x265x110mm
šxvxh: 155x265x145mm

V�echna práva k temto podkladum a z nich jsou vyhrazena
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Montážní rozmery:
pouze výkon 2:
pri výkonu 1,2,3:

X13 k rídícímu stupni
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s izolovaným vodním okruhem pro montá�
do steny rozvadecové skríne

Tyristory 1-3 jsou volne prilo�eny
(prosím uvedte délky kabelu)

M6

Výkonový stupen

- LSIS -
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Montážní rozmery:
bez víka:
s víkem:

\_bedienungsanleitungen\anhang\tschechisch\A20-LSIK-LSIP  26.06.2005

 
šxvxh: 300x200x110mm
šxvxh: 315x215x160mm

k rízení Mega1 - X1

Pripojení L1,
dbejte na správnou fázi!
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šxvxh: 155x265x110mm
(dbejte na prípojku vody)
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- LSIP -
s izolovaným vodním okruhem, 
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s izolovaným vodním okruhem, kompaktní,
namontovaný na montážní desce
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1,6 AMT  5x20mm
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Drátové mustky 
pro provozní napetí

1,0 AMT 5x20mmF3**): pri 24V~
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0,63AMT 5x20mm pri 42V~

2,5 AMT 5x30mm/500V
2,5 AMT 5x30mm/500V

2,5 AMT 5x20mm

0,5 AMT 5x20mm

Pojistky

F5*):

F8,F9:

F4:

F6:

F7:

(+24V externe)

Svorky pro
napetí ventilu

(+5V, +15V, +24V interne)

(-15V)

(smer otácení)
(primární)

Svorky
pro +/-5%   

V�echna práva k temto podkladum a z nich jsou vyhrazena
SER Elektronik & Schweißtechnik GmbH

Trafo s prstencovým jádrem
pod polovodicovou deskou (deskami)

Odbuzovací odpor

Drátové mustky pro termokontakty: 
musí se pri kaskáde odstranit pro trafo 1 a 3,
(rovne� pri 3 fázích)

Termokontakt

Konektor pro
tyristor

hlavní výkon LE2 (trafo 2)
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Svorky pro pripojení proudového menice
(D konektor 9-pól. zdírka na Mega - X7
s drátovými mustky Pin 6 se 7 a Pin 8 s 9)

Zobrazení zapalování trafo 1-3
(tr.1 a tr.3 pouze pri kaskáde)

Ochranný vodic

k prípojce L1/U
transformátoru

Svorka pro L3
pri 3 fázích

400

400

**) navíc na Mega1 zadní stena zaji�tena F1

*) navíc na Mega1 zadní stena zaji�tena F2
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2-PH.

Tr.3

Tr.1

TermokontaktMER.

25 13

Tr.1

Tr.2

Tr.3

F3

Tr.2
VÝKON 2X1.LE2 X2.LE2

F7

G2V/K1G1 L2/K2 820R/220WL1/U

1

Výkonový stupen
polovodicová deska

SER

2
L3 PRI 3 FÁZÍCH

3-PH.
3

Výkonový stupen
polovodicová deska

**) navíc na Mega1 zadní stena zaji�tena F1
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_________________________________________________________________________________________________ 

 

PUiUazení signál] Profibus 
 

 

Daty od Uízení MEGA  k Profibusu 

  Byte       Bit                           Funkce                                            Poznámka 

1 0 Funkční východ K1 Funktionsbelegung in Installation Nummer 1 X3/17 

1 1 Funkční východ K2  X3/20 

1 2 Funkční východ K4  X4/2 

1 3 Funkční východ K3  X4/5 

1 4 Funkční východ K11  X4/7 

1 5 Funkční východ K12  X4/9 

1 6 Funkční východ K5  X4/14 

1 7 Funkční východ K6  X4/16 

     

2 3-0 reservace   

2 4 Funkční východ K7  X4/18 

2 5 Funkční východ K8  X4/20 

2 6 Funkční východ K9  X4/22 

2 7 Funkční východ K10  X4/24 

3 0 reservace   

3 1 reservace   

3 2 Stav zápisy Ĝízení MEGA zápisuje na PC  

3 3 Stav  provoz/seĜizovat 

 

1 = Ĝízení na  seĜizovací provoz  

3 5,4 Stav klíčový spínač 00 = klíčový spínač na auto 

01 = klíčový spínač na parametry 

10 = klíčový spínač na programovat 

 

3 6 Stav chyba Chyba svaru, narušení nebo oznámení v Mega  

3 7 Stav tisk protokolu ěízení dČlá zápisy na tiskárnu  

     

4 0 Stav pĜipraven k provozu ěízení je pĜipraveno k provozu  

4 1 Stav vchod pĜipraven k provozu Vchod pĜipraven k provozu je v Ĝízení zavĜen (X3)  

4 2 Stav vchod proudu externí Proud pĜes profibus zapnutej  

4 3 Stav vchod proudu interní Proud v Ĝízení zapnutej  

4 4-7 reservace   

     

5 0 Stav regulace Regulace je v Ĝízení MEGA aktivní  

5 1 Stav mČĜení MČĜení v Ĝízení je aktivní  

5 2 Stav QSF QSF-funkce v Ĝízení je aktivní  

5 3 Stav stepper Stepper funkce aktivní  

5 4 Stav procesních kaskád ěízení na procesních kaskád  

5 5 Stav konec stepperu Konec stepperu je dosažený  

5 6 Stav seĜizovací sváĜování 1= seĜizovací sváĜování je platné  

5 7 reservace   

     

6 0-7 Funkční byte Out 0=Bytes 7,8 čitač bodu, Bytes 9,10 Stepperový čitač    

     

7,8 0-15 Počítadlo bodu Stav  společný  čitač bodu (byte 8 ist low-byte)  

9,10 0-15 Stepper počítadlo Stav společný  počítadlo Stepper (byte 10 je low-byte)  

11,12 0-15 Číslo chyby Aktualní chyba v Ĝízení  (byte 12 je low-byte)  
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PUiUazení signál] Profibus 
 

 

Daty od Profibus k Uízení MEGA   
  Byte       Bit                Funkce                                            Poznámka 

1 7-0 Volba programu Bit 7-0 číslo programu binárnČ (Instalace I44) X3/8-1

     

2 0 Start Startový signál svaĜovací postup (Installation I46) X3/9 

2 1 Rezervace   

2 2 Proud zapnout/vypnout Svar s/ bez proudu X3/11

2 3 Quit Quit-Signál k Ĝízení MEGA (napĜ. odstraneni chyb) X3/12

2 4 Tlak vstup Signál tlak je k dispozici k Ĝízení MEGA X3/13

2 5 IN1 speciální signál IN1 X11/6

2 6 IN2 speciální signál IN2 X11/7

2 7 IN3 speciální signál IN3 X11/8

     

3 0 Steperový čitač vymazat všechny steperove čitače vymazat (Signál > 100ms)   

3 1 Bodový čitač vymazat všechny bodové čitače vymazat (Signál > 100ms)   **  

3 2 SeĜizovat ěízení pĜepnout na seĜizovat (statický signál)  

3 3-7 Rezervace   

     

4 0-7 Funkční byte IN 0 = číslo bodu v Bytes 5-8,   1 = znak v čárovém kódu v Bytes 5-10  

   2 = jako 0, ale se zdvyhem proudu v Bytes 9,10  (jenom Mega-MF)  

5-8 0-31 Bod číslo Bod číslo pro zápisy na PC (Byte 5 je high Byte)  

9-10 0-15 Zvýšení proudu  LZ_oprava = LZ * faktor / 512   s faktorem = {≥256 - 1024≤} 

(Byte 9 je high Byte) 
 

     

5-10 0-47 Znak v čárovém kódu znak v čárovém kódu pro zápisy na PC (Byte 5 je high-Byte)   

   Bytes 5-7:   Chip(personál)- | číslo švu (deset. čís. XXXXX|YYY) 

Bytes 8-10: číslo komponentĤ (Byte 10 je low-Byte) 
 

11-12 0-15 Rezervace    

     

13-14 0-15 Rezervace    

 

 

**  dosud nebyly realizovány 

 

PĜipojení profibusu se v instalaci Ĝízeni MEGA čislo 118 aktivuje, nodeadresa se v instalaci 119 nastaví. 

 

Elektrické pĜipojení pĜes  X27 

 

PĜi použití spojení Profibus musí v konekteru X3 nasledujicí  drátový mĤstek být. 

- PĜipraven (X3/15 – X3/22, X3/23 – X3/25) 

- Kontrola 24 V (X3/10 – X3/15, X3/24 – X3/25) 

 

Ty bits 1,2 budou v Ĝízenim MEGA pod tlačítkem Info viditelné 

(PoĜadí: Byte 2 Bit 7 – 0, Byte 1 Bit 7 – 0) 
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Mega-PC Schéma pripojení  Mega-PC Schéma pripojení 
 
 

MEGA-PC SCHÉMA PRIPOJENÍ 
          
                                                           

X15.1 X6

X25.1

X5

X25.2

X6

X25.1

X5

Kabel
X15.1: D-9pol.

zdírka
X6: D-9pol.

kolík
nebo X25 s RJ45

Kabel
X5: D-9pol.

kolík
X6: D-9pol.

kolík
nebo X25 s RJ45

X15.2 X6

X25.1

X5

X25.2

X6

X25.1

X5

Konecné 
odpor

Kabel
X15.2: D-9pol.

kolík
X6: D-9pol.

kolík
nebo X25 s RJ45

Kabel
X5: D-9pol.

kolík
X6: D-9pol.

kolík
nebo X25 s RJ45

Konecné 
odpor

 
 
 

kabel na spojeí s RS422 (více PC):
kabel od PC: kabel mezi rízeníma:

USB nebo alternativ

CP114, CP132 ME9100 oder T568B T568A

X15.X: X15.X: X6: X5: X6: X25.2: X25.1: X25.1:

(D-9 zd. (D-9 zd.) (D-9 kol.) (D-9 kol.) (D-9 kol.) (RJ45) (RJ45) (RJ45)

Signál -PC- -PC- Mega Signál Signál Mega Mega Signál Signál Pin barva barva

TxD- 1 3 <⎯> 9 RxD- RxD- 9 <⎯> 9 RxD- RxD- 7 br/ws br/ws

TxD+ 2 2 <⎯> 4 RxD+ RxD+ 4 <⎯> 4 RxD+ RxD+ 8 br br

RxD- 4 4 <⎯> 6 TxD- TxD- 6 <⎯> 6 TxD- TxD- 2 or gn

RxD+ 3 1 <⎯> 1 TxD+ TxD+ 1 <⎯> 1 TxD+ TxD+ 1 or/ws gn/ws

     X6: stínení na krit napájet      X6: stínení na krit napájet (X25.1: krit -> PE)

U poslednímu rízení v  síti X5:

2 odpoy na ukoncení  2,2kOhm na X5: (D-9 kol.)

Signál Mega Signál

PC-Karta CP132: SW1, SW2 na off TxD- 6 ⎯[2k2]⎯ 5 GND

JP1, JP2 zavrené TxD+ 1 ⎯[2k2]⎯ 7 5V1

kabel na spojení RS232 (solo PC):

X5:

(D-25 zd.) (D-9 zd.) (D-9 zd.)

Signál -PC- -PC- Mega Signál

TxD 2 3 <⎯> 2 RxD br

RxD 3 2 <⎯> 3 TxD ws

GND 7 5 <⎯> 5 GND gn

DTR,DSR 20+6 4+6 <⎯> 8 CTS ge 20 a 6 (4 a 6) na PC spojit a k X5/8

RTS,CTS 4+5 7+8      X5: stínení na krit napájet 4 a 5 nebo 7 a 8) na PC spojit
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